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Llebefm
Leserinnen
und Leser,

nur mit Weitblick und Teamwork lassen
sich die Umweltauswirkungen unserer
Industrie minimieren. Wir missen etablierte
Prozesse Uberdenken und mutige Ent-
scheidungen treffen, um Energie, Wasser
und Fasern zu sparen.

Und genau das tun wir in unseren
modernen F&E-Einrichtungen auf der gan-
zen Welt, in unabhangigen Forschungs-
initiativen und in gemeinsamen Projekten
mit unseren Kunden. Schon immer hat Voith
die Wichtigkeit erkannt, mit den Besten
der Branche zusammenzuarbeiten. Dieser
Ansatz I8sst uns und unsere Kunden fuh-
rend beim Thema Nachhaltigkeit sein. Er
stellt sicher, dass wir energieeffiziente, fort-
schrittliche Technologien fur die umwelt-
schonende Produktion nachhaltiger, bio-
basierter Materialien liefern.

Angesichts anhaltender globaler Energie-
und Klimakrisen wéchst die Dringlichkeit
fur entschiedenes Handeln. Diese Ausgabe
der nextlevel befasst sich damit, wie wir
Wege zur Dekarbonisierung, Elektrifizierung
und Zukunftssicherung des Papierproduk-
tionsprozesses finden. Ich hoffe, unser
Engagement fUr eine nachhaltige Papierher-
stellung inspiriert Sie dazu, uns auf dieser
wichtigen Reise zu begleiten.

A oba sl

Andreas Endters
President & CEO Voith Paper
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NipcoFlex Schuhpresse werden
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Weltweit groBte Kraftliner-

Maschine geht in Betrieb
Anfang November 2022 hat Voith fir das
schwedische Forstindustrieunternehmen SCA

Obbola die weltweit groBte Kraftliner-Maschine

erfolgreich in Betrig - u S d e r We It

Papiermasching .
schwindigkei ) m/min und einer Sieb- V h P p
breite vo rd jéhrlich 725.000 V O It a e r
i aftliner produzieren. Mit
Jards in den Bereichen Umbau in Peru
pduktivitat, Sicherheit

dem fiir alle relevanten Trupal der ersten von insgesamt drei Umbau-
ortlich und lieferte di- phasen sei 7 am Standort Trujillo im Norden Perus
- und Digitalisierungs- auf Voith. men des Umbaus wird Voith eine neue
NipcoFlex S esse liefern sowie die Modernisierung

partie Ubernehmen. Ziel des fiihrenden

i . S llpa.\ket. 2023 wird _e'ne in Peru ist es, den Trockengehalt nach
Voith BlueLine Stoffaufbereitungsanlage die bartie deutlich zu erhéhen, um dadurch

bestehende Anlage ablésen und mit einem bis i i indigkeit und die Produktion zu stei-
zu 40 KWh pro produzierte Tonne geringerem . ieverbrauch erheblich
Energieverbrauch im Vergleich zu konventionel- iert. jgischieden, da
len Anlagen und einem rund 30 Prozent nie- [ ' {undierte
drigeren Frischwasserverbrauch als zuvor die

Nachhaltigkeit am Standort Obbola weiter

ausbauen
Entdecken Sie das Potenzial
Mit dem i ein Produkt fur

Konstruktions- - i & r '
geschwindigkeit 1 4 O i L . - =

den schnellg sicheren Format or. Die Lésung : [l gan_ZheltIICher Losungen far die

hat einen R Investment von igen Monaten ' | _ Paplerherstellung.

und hilft dabei, Kapazi- | e ' ;

a = a el zu vermei- R i —  — ( i

Bahnbreite kann ert werden, wo-
5. O 0

st. So wird nicht r
5, sondern auch ¢
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atischer Formatw ohne Bediener-
Produktionskapazitat
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Kdénnte die weltweit flilhrende Voith NipcoFlex
Schuhpresse noch leistungsfahiger sein?

Ein interdisziplinares Expertenteam findet dies
derzeit heraus. Und die Ergebnisse sind

mehr als vielversprechend!

Gleich zwei Mal wurden Lé6sungen
von Voith fir ihre hervorragende Leis-
tung und ihr herausragendes

Design gewiirdigt. Die anerkannten
Auszeichnungen belegen die
Innovationskraft und Zukunftsfahig-
keit des Unternehmens.

Voith hat den Deutschen Nachhaltigkeitspreis
(DNP) Design 2023 in der Kategorie ,,Visionen“ ge-
wonnen. Das Unternehmen erhielt die begehrte
Auszeichnung fUr seine XcelLine Papiermaschinen,
die sich durch einen deutlich reduzierten Ener-
gieverbrauch, eine hdhere Papierfaserausnutzung
und einen signifikant reduzierten Wasserver-
brauch auszeichnen. ,Diese Auszeichnung unter-
streicht unsere marktfihrenden und innovativen
L&sungen, die maBgeblich zu einer nachhaltigen
Transformation in der Papierbranche beitragen®,
sagt Dr. Michael Trefz, President Projects bei
Voith Paper. Mit entscheidend fir den Gewinn war
Voiths ,Papermaking Vision®, eine visionare
Designstudie, die weit Gber den bisherigen Stand
der Technik hinausgeht und die Zukunft der Pa-
pierherstellung aufzeigt. Bereits heute integriert
Voith das visionare Konzept schrittweise bei Kun-
denprojekten und optimiert so sowohl Perfor-
mance, Qualitat und Design als auch Sicherheit,
Bediener- und Wartungsfreundlichkeit. Laut den
Verantwortlichen des DNP sei angesichts der

08 Full-Line-Anbieter

T

Voiths visionare

Designstudie ,Paper-

making Vision*
zeigt die nachhaltige
Papierherstellung
der Zukunft auf und
war maBgeblich
flr den Gewinn des
Deutschen Nachhal-
tigkeitspreises
Design 2023 verant-
wortlich.

Deutscher

Nachhaltigkeitspreis
Design 2023

riesigen bendtigten Menge an Papier der Beitrag
zum Klima- und Umweltschutz, den Voith mit sei-
nen Maschinen leistet, immens.

Voiths neuer InfibraFiner hat bereits vor seiner
MarkteinfUhrung den Internationalen Designpreis
Baden-Waurttemberg, den Focus Open 2022 in
Silber, gewonnen. Eine Jury aus Designexperten
hob das visionare Erscheinungsbild, die Innova-
tionskraft und Zukunftsfahigkeit sowie den Kun-
denmehrwert der L&sung hervor. Zudem zeichnet
sich der InfibraFiner durch deutlich verbesserte
Leistungswerte aus: Im Vergleich zu herkbmm-
lichen Refinern liefert er eine zusatzliche Kapazitat
von bis zu 28 Prozent und ermoglicht einen deut-
lich konstanteren und energieoptimierten Mahl-
vorgang. Fur eine bestmdgliche Benutzerfih-
rung sorgt das Voith SmartLight auf dem Deckel
des Refiners, das zu jeder Zeit einen optischen
Aufschluss Uber den Status, die Performance
und den aktuellen Wartungszustand der Maschine
gibt. Derzeit befindet sich das neueste Mitglied
der BlueLine Stoffaufbereitungs-Produktfamilie in
seiner Erprobungsphase: der erste InfibraFiner
(IF90 DG ist bereits zuverlassig im Einsatz, weitere
seiner Art stehen kurz vor der Inbetriebsetzung.

e

Uberzeugt durch
klare Strukturen,
hochwertige Ober-
flachen und
moderne Materialien:
der neue
InfibraFiner.

' FOCUS OPEN 2022
: SILVER

nextlevel N°09

Hoch-

leistungspresse

Esist hochste Zeit, ein Geheimnis zu lGften. Ein
interdisziplinares Team von Voith Experten hat
intensiv am Design der NipcoFlex Schuhpresse
gefeilt. Richard Horn, Product Manager Press
Section bei Voith Paper, sieht das Team auf ver-
heiBungsvollem Kurs. ,Ohne zu viel zu verraten:
Es geht um wichtige Innovationen, die sowohl die
Effizienz als auch die Nachhaltigkeit einer Voith
Technologie steigern werden, die schon jetzt Welt-
klasse ist“, sagt er.

Fir Helga Krieger, R&D Engineer bei Voith
Paper und Projektleiterin, sind die jingsten, sehr
vielversprechenden Testergebnisse des neuen
Schuhpressendesigns keine Uberraschung. ,Un-
ser Designteam steckt voller Kompetenz, Fach-
wissen und Erfahrung. Hier arbeiten Chemieinge-
nieure, Industriedesigner, Verfahrenstechniker
und Digitalisierungsexperten eng zusammen®,
erklart sie. ,Hinzu kommen Spezialisten flr unsere
QualiFlex Pressméntel.” Diese enge Verknip-
fung von Fachkompetenz und Prozesswissen ge-
wabhrleistet eine umfassende Betrachtung der
Herausforderung, die sich das Team gestellt hat:
eine Schuhpresse zu konzipieren, die in der
Pressenpartie die Entwasserung deutlich verbes-
sert, um letztlich in der Trockenpartie den Ener-
gieverbrauch zu reduzieren.

»Wir haben Computersimulationen genutzt,
funktionsfahige Prototypen gebaut und das neue
Design in unseren Pilotanlagen in Heidenheim
getestet®, erganzt Horn. ,Mit diesem ganzheitli-
chen Ansatz kénnen wir zum Nutzen unserer
Kunden schrittweise Verbesserungen an unserem
Schuhpressendesign identifizieren und umset-
zen." In naher Zukunft werden dann Praxistests
bei ausgewahlten Kunden folgen.

nextlevel N°09

Nachhaltigkeit
F&E konzentriert sich auf die
Reduzierung d
in der Trockenpartie.
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Uber die Niederauer Miihle

Die Niederauer Miihle gehort zu den fihrenden Anbietern von
weiB gedeckten Wellpappenrohpapieren aus 100 Prozent Altpapier.

Im Jahr 1984 Gbernahmen die Familien Autenrieb und Meyer

das Unternehmen. Als Eigentiimer fiihren sie die Niederauer Muhle
in erster und zweiter Generation bis heute weiter. Kontinuier-

Erfahren Sie hier
mehr tGiber den

liche Investitionen in modernste Technik, innovative Technologien
und qualifiziertes Personal sorgen fiir h6chste Papierqualitat.
Seit 1984 konnte die Produktionsmenge von 9.000 auf fast

Umbau der PM 2.

350.000 Tonnen weiB gedecktem Wellpappenrohpapier pro Jahr
gesteigert werden.

Teamwork als Schliissel zum Erfolg
Von links nach rechts: Oliver Thomas (Voith), Peter Czoski (Papierfabrik
Niederauer Mihle GmbH) und Giancarlo Gianlorenzi (Toscotec)

Im nordrhein-westfalischen Kreuzau fuhrte ein
umfassender Umbau der PM 2 der Papier-

fabrik Niederauer Miihle GmbH zu héchster
Papierqualitat und einer ressourcenschonenden
Produktion. Méglich machten dies auch die
hohen Synergieeffekte der Teams von Voith und
Toscotec.

Synergie-

effekte

Durch den Einsatz innovativer Technologien die Produkt-
qualitéat, Produktivitat und Wettbewerbsfahigkeit inrer Anlage
verbessern — dieses ambitionierte Ziel verfolgte die
Niederauer MUhle Ende 2021 mit dem Umbau ihrer PM 2 in
Kreuzau. Die Entscheidung flr die Durchfihrung des
Hochleistungsprojekts fiel zum groBen Teil auf den Full-Line-
Anbieter Voith und die Tochterfirma Toscotec. ,Beide
Firmen haben uns mit ihnren marktfUhrenden Technologien,
ihrer langjahrigen Erfahrung und den hohen Qualitats-
standards Uberzeugt®, sagt Roman Knorr, Betriebsleiter der
Papierfabrik Niederauer Mihle GmbH.

VLY

10 Full-Line-Anbieter

Umbauprojekt nach héchsten Technologiestandards

»Wir wollten sicherstellen, dass die PM 2 qualitativ auf ein
neues Niveau gehoben wird, ohne an Effizienz zu verlie-
ren”, beschreibt Knorr die Herausforderung. Mit dem Umbau
der Trockenpartie wurde der Grundstein fUr eine energie-
effiziente Produktion und eine Verbesserung der Papierqua-
litat des von der Niederauer Muhle produzierten Wellpap-
penrohpapiers aus 100 Prozent Altpapier gelegt. Toscotec
lieferte 22 neue TT SteelDryer, die aufgrund ihrer gerin-

gen Manteldicke eine héhere Warmetbertragungsrate im
& B Vergleich zu Gusszylindern bieten und eine bis zu 30 Prozent
' F | hohere Trocknungskapazitat erreichen. Damit ermdégli-

! chen sie in Kombination mit einer neuen Trocknungshaube,
| ebenfalls von Toscotec, signifikante Energie- und Kosten-

'M einsparungen. Voith lieferte dazu einen SpeedSizer HPX mit
" well

hoher Linienkraft, der den Starkefilm gleichm&Big und,
durch die héhere Starkedurchdringung, besonders rohstoff-
effizient einbringt. Ein deutlicher Vorsprung, denn bis dato

2

verflgte die PM 2 Uber kein Aggregat zum Oberflachen-
auftrag. FUr mehr Sicherheit an der PM 2 sorgt nun auBerdem
die vollautomatische seillose Uberfiihrung aus Voiths
Prevo Familie, mit der der Streifen seillos und sicher Uber-
fuhrt werden kann. Der installierte Disenbefeuchter OnQ
ModulePro stellt mit seiner innovativen Disen- und Ventil-
technologie ein optimales Feuchtequerprofil Gber die
gesamte Papierbahn und eine reibungslose Weiterverarbei-
tung sicher. Seine Ergebnisse haben die Niederauer

Muhle dazu bewogen, auch Uber einen Austausch des vor-
handenen Aggregates an der Schwestermaschine nach-
zudenken.

Doppeltes Know-how fiir einzigartige Kundenmehrwerte
,Mit geblndeltem Know-how, innovativen Komponen-

ten und modernsten Technologien haben wir dafur gesorgt,
dass die Niederauer Muhle ihre Effizienz- und Produk-
tivitatsziele mit wettbewerbsfahigen Investitionen erreicht”,
fasst Giancarlo Gianlorenzi, Area Sales Manager bei
Toscotec, die Vorteile des gemeinsamen Maschinenumbaus
von Voith und Toscotec zusammen. Die geblindelte Kom-
petenz beider Unternehmen ermdoglichte dabei eine beson-
ders umfassende Betrachtung des Projektes, um sowohl
eine ressourcenschonende als auch energieeffiziente Papier-
produktion am Standort zu garantieren. ,Unsere Kunden
profitieren von zwei einzigartigen Produkt- und Dienstleis-
tungsportfolios, die in Kombination einen signifikanten
Mehrwert bieten®, berichtet Oliver Thomas, Sales Manager
bei Voith Paper. ,Durch diese Synergieeffekte sind wir in der
Lage, Umbauten jeglicher Art erfolgreich durchzufiihren.
Dass eine doppelte Expertise in diesem Fall auch zu einem
doppelten Nutzen fuhrt, zeigt die hohe Kundenzufrieden-
heit. ,Nach einer beeindruckend kurzen Abwicklungsphase
von nur neun Monaten ab Bestellung erreichen wir seit der
Inbetriebnahme der PM 2 ein sehr gutes Qualitatsniveau mit
hervorragenden Verarbeitungseigenschaften, so auch die
Resonanz unserer Kunden®, berichtet Peter Czoski, Werks-

= leiter der Papierfabrik Niederauer Mhle GmbH. ,Unser
Ik Fazit: Wir wirden den Umbau genauso wieder durchftihren.”
!ﬂm
L Oml ’ »Mit dem Full-Line-Anbieter Voith
[, und der Tochterfirma Toscotec haben

[ T ;o
i .S Ii f e

wir die perfekten Partner fir unser

o ambitioniertes Umbauprojekt gefunden.
2=
— | — Roman Knorr
: - | = Betriebsleiter Papierfabrik Niederauer Mihle GmbH




Bjorn Kleigrewe

Mit digitalem Fokus:
Antonio Lemos,
Regional President Voith Paper

South America 7 MaBgeschnfelderte
b5 3 Unterstutzung:
K. ) Bjoérn Kleigrewe, Head of

&

Solution Management
Spare Parts, Voith Paper

_ul

B

-

® ' b
&

Ubernimmt die Fithrung:

Dr. JUrgen Abraham, President
Products & Services

und Digital Business Officer,
Voith Paper

Ein erfolgreicher Aftermarket-Support héin'g't'-sqwohl von der punktlichen
Lieferung hochwertiger Teile als auch von ufﬁfaisenden Services fur
Kunden mit einer Vielzahl von komplexen Anforderungen ab. Dank diverser ;
digitaler Plattformen und Tools, groBer Fachkompetenz und lokaler -
Experten vor Ort bietet Voith einen kundenorientierten Service, d“e&einzig-

artig in der Branche'ist.
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Keine Frage, moderne Papierfabriken sind mit
Technologien ausgestattet, die Unsicherheiten
verringern und die Anlageneffizienz steigern. Den-
noch kann eine Papierfabrik mitunter eine
stressbehaftete Umgebung sein, wie Dr. JUrgen
Abraham, President Products & Services und
Digital Business Officer bei Voith Paper, betont.
»~Wenn die Maschinen stérungsfrei laufen, sind
auch die MaschinenfUhrer entspannt. Eine Smart-
watch wirde ihren gleichméaBigen Herzschlag
aufzeichnen, der den reibungslosen Betrieb der
Anlage widerspiegelt. Aber sobald wichtige
Entscheidungen innerhalb von Sekunden zu féllen
sind, steigt die Pulsfrequenz rasant, und es
werden nicht immer die richtigen Entscheidungen
getroffen®, sagt er. ,Mit unserem umfassenden
Aftermarket-Service vermeiden wir ungeplante An-
lagenzusténde. Gleichzeitig maximieren wir die
Maschinenverflugbarkeit und Ressourceneffizienz
durch einen reibungslosen Produktionsbetrieb.”

Vor zehn Jahren hat Voith sich dazu entschie-
den, den Aftermarket-Support und dazugehdrige
Dienstleistungen zu erweitern. Das Ziel war es,
Papierherstellern alle ndtigen Mittel an die Hand zu
geben, um entschiedene, proaktive MaBnahmen
ergreifen zu kénnen, ihre Maschinen in optima-
lem Zustand und mit Héchstleistungen zu betrei-
ben. Uber die Jahre hinweg wurde Voiths After-
market-Support erweitert, verfeinert, digitalisiert
und optimiert. ,Durch die stetige Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden werden unsere Services
kontinuierlich besser, schneller und zielgenauer.
Wir befinden uns im Wandel“, so Dr. Abraham.
,Und der ist noch nicht vortber.“

Kultureller Wandel zum Nutzen des Kunden
Eine der groBten Herausforderungen ist wohl eher
kultureller als technologischer Natur. Wie

Dr. Abraham erklart, hat ein reiner Anlagenlieferant
in der Regel den Luxus einer langen Vorlaufzeit,
um das optimale Design ausarbeiten zu kénnen.
Anders im Aftermarket-Geschaft. Hier muss

man in der Lage sein, innerhalb sehr kurzer Fristen
auf Anfragen zu reagieren. ,FUr unsere After-
market-Teams hat der Begriff ,Dringlichkeit‘ eine
andere Bedeutung®, sagt er. ,Sie wissen, dass
Jjetzt* wirklich ,jetzt‘ bedeutet.”

Papierhersteller bendtigen eine 24/7-Kom-
plettlésung mit kurzen Reaktionszeiten. Fur
Antonio Lemos, Regional President Voith Paper
South America, ist Voiths neues Ticketing-System
ein Beispiel dafur, wie das Unternehmen auf
dieses Ziel hinarbeitet. ,In vielerlei Hinsicht ahnelt
unser System bewahrten Kundensupport-Tools
im B2C-Geschaft”, so Lemos. ,Vor allem bringt es
uns ndher zum Kunden, 6ffnet einen Kommuni-
kationskanal und lasst uns reaktionsstarker sein.”
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Darlber hinaus erleichtert es das Ticketing-System, den Kunden bes-
ser Uber den Fortschritt seiner Anfrage auf dem Laufenden zu halten.
»Egal, ob die Support-Anfrage lber ein Internet-Formular oder per
E-Mail erfolgt — der Kunde bleibt bis zur L6sung informiert”, sagt Lemos.
Gleichzeitig hilft das System den internen Teams, Anfragen schneller
zu bearbeiten und Tempo und Qualitat der Services genau zu verfolgen
und zu messen. Etwas, das mit E-Mails allein undenkbar ist. Mit mo-
dernen Instrumenten wie dem Net Promoter Score (NPS) kdnnen Rick-
meldungen schnell und gezielt ausgewertet werden, was Voith hilft,
das Kundenerlebnis genauer zu verstehen und effektiv zu verbessern.
Und in Folge wird der Fokus auf genau die Bereiche gelegt, die am
wichtigsten sind. Das Ticketing-System ist in gewisser Weise auch ein
Symbol fur den allgemeinen kulturellen Wandel im Unternehmen.
,Dieser kann nur durch eine veranderte Denkweise erreicht werden. Wir
blndeln unsere Expertise und nutzen digitale Tools, um gemeinsam
schneller zu arbeiten und unser Ziel zu erreichen: unseren Kunden den
bestmoglichen Service zu bieten®, flgt Lemos hinzu.

Expertenwissen z4hlt

Voiths Kompetenz und Erfahrung als Full-Line-Anbieter versetzen das
Unternehmen in die einzigartige Lage, einen Aftermarket-Service
anzubieten, der alle Aspekte der Papierherstellung abdeckt. Viele Mit-
arbeitende haben fundierte Praxiserfahrung bei der Inbetriebnahme
von Maschinen. Sie kennen die Anforderungen an die Maschinenflhrer
genau. Deshalb sind sie hochmotiviert, etwas zu bewegen. ,Ihre Erfah-
rung hilft uns, die richtige Unterstitzung anzubieten®, sagt Dr. Abraham.
»Aus diesem Grund fUhren wir immer 6fter einen Beratungsservice

zur optimalen Ersatzteilhaltung durch — mit groBem Erfolg.”

Bjorn Kleigrewe, Head of Solution Management Spare Parts bei
Voith Paper, erlautert die Details. ,Eine einzige Produktionslinie ist
von zehntausenden Komponenten und Teilen abhangig. Versagt ein
wichtiges Teil und es ist nicht sofort Ersatz zur Hand, kann der Aus-
fall einer Anlage im Millionenwert die Folge sein®, sagt Kleigrewe. Fur
den tlrkischen Papierhersteller Kipas Kagit hat die Ersatzteilberatung
von Voith zweifellos zur erfolgreichen Inbetriebnahme seiner neuen
Produktionslinie beigetragen. Harun Gulsen, Mechanical Maintenance
Manager bei Kipas Kagit, hebt einen Aspekt der erfolgreichen Zu-
sammenarbeit besonders hervor: ,Voiths lokales Team vor Ort ist voll
und ganz darauf konzentriert, die maximale Verfligbarkeit unserer
Maschine sicherzustellen. Die pragmatische, flexible und freundliche
Einstellung wird immer sehr geschétzt.”

Voith hat das Werk S6ke im Westen der Turkei mit einer kompletten
Produktionslinie fur Karton und Verpackungspapier ausgestattet,
einschlieBlich einer BlueLine Stoffaufbereitungsanlage, XcellLine Papier-
maschine und neuester Automatisierungstechnik. Damit war Voith
auch der ideale Partner, um das Unternehmen hinsichtlich des Ersatz-
teilbedarfs zu beraten. ,Da wir die inneren Ablaufe der Produktions-
linie bis ins Detail kennen, konnten wir die kritischen Teile identifizieren,
ihre rechtzeitige Lieferung sicherstellen und so eine erfolgreiche In-
betriebnahme gewahrleisten®, erklart Kleigrewe. ,Unsere personlichen
Erkenntnisse schaffen ein neues MaB an Zuverlassigkeit im Bestands-
management einer Papierfabrik.”

Dr. Abraham stimmt dieser Einschatzung zu und ergéanzt: ,Unsere
Fachkompetenz ist die Basis eines umfassenden Aftermarket-Supports
und unseres Beratungsangebots.“ Das gilt auch flr die enge Zu-
sammenarbeit zwischen den regionalen Organisationen. Solch ein
gemeinsamer Ansatz liefert wichtige Erkenntnisse und hilft dabei,
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Verbesserungspotenziale im kundenorientierten
Ersatzteilmanagement zu identifizieren. ,Unser
Fokus liegt auf der Verbesserung des gesamten
Prozesses rund um die Aftermarket-Services —
von der Identifikation kritischer Teile bis hin zu ihrer
zeitgerechten Lieferung*, so Dr. Abraham. Der
regionale Fokus innerhalb einer globalen Organi-
sation birgt dabei enorme Vorteile. ,Wir kbnnen
die regional unterschiedlichen Bedrfnisse und
Erwartungen unserer Kunden hervorragend erfll-
len“, erganzt Dr. Abraham. ,Indem wir ausge-
wahlte kritische Teile vor Ort auf Lager halten, ha-
ben wir einen 24-Stunden-Expresslieferdienst
eingeflhrt. Dies ist nur ein Beispiel dafur, wie wir
die Lagerhaltung von Ersatzteilen fur Kunden
komfortabler machen.”

Neue Vorteile durch digitale Plattformen
Kundenorientierung und Komfort spielen auch
beim Voith Paper Webshop eine groBe Rolle, der
branchenweit ein einzigartiges One-Stop-
Shop-Erlebnis bietet. Gegenwartig stellt er in sie-
ben Sprachen Echtzeitinformationen Gber rund
130.000 sofort verflgbare Ersatzteile bereit.
Doch der Webshop ist nur eine von mehreren digi-
talen Plattformen und Anwendungen, die das
Bestandsmanagement von Ersatzteilen erleich-
tern. Eine weitere ist OnCare.eDoc aus dem
OnCare Portfolio, eine einfach zu verwaltende,
durchsuchbare digitale Dokumentationsplatt-
form mit einer direkten Anbindung an den Web-
shop. Die im Hintergrund arbeitenden Voith
Teams haben dartber hinaus direkten Zugriff auf
die Anlagen- und Servicehistorie einer Papier-
fabrik, was ihre Beratungsqualitat verbessert.
,Eine fundierte Expertenberatung ist das Herz-
stlick des Voith Aftermarket-Supports, beispiels-
weise per Videokommunikation mit dem Voith
OnPerformance.Lab oder vor Ort durch die loka-
len Serviceteams®”, erlautert Dr. Abraham. ,Da-
bei erweitern die Voith Teams die innerbetriebliche
Expertise, um gemeinsam das bestmogliche
Ergebnis zu erzielen.” Gleichzeitig helfen solche
Plattformen bei der Prozessdokumentation und
bewahren operatives Know-how fir kommende
Papierhersteller. Das Angebot des Remote-Servi-
ces ist dabei so popular, dass Voith kirzlich
weitere Standorte des OnPerformance.Lab in To-
kio, Japan, und Kunshan, China, eréffnet hat,

um die steigende Nachfrage in diesen Regionen
zu bedienen.

In Europa profitiert Smurfit Kappa, ein fuh-
render Anbieter papierbasierter Verpackungslo-
sungen, bereits von den Vorteilen der Digitali-
sierung mit Voiths Papermaking 4.0 Portfolio. Seit
ihrer Inbetriebnahme im Jahr 2021 hat Voiths

—
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Voiths lokales Team vor Ort ist voll
und ganz darauf konzentriert,

die maximale Verfligbarkeit unserer
Maschine sicherzustellen.”

Harun Gulsen
Mechanical Maintenance Manager, Kipas Kagit

Zusammenarbeit z&hlt:
Setiawan Djohannes,
Sales Director Fabric & Roll
Systems Indonesia,

Voith Paper
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Q Ein mehrstufiges Modell

Mit Fachkompetenz,
leistungsstarken
Produkten und zielgenauen
Aftermarket-Services

die Maschinenverfugbar-
keit miaximieren und
Papierhersteller beim Uber-
gang zu einer nach-
haltigen Produktion unter-
stiitzen:

Expertenberatung zu
Ersatzteilen, Verbrauchs-
gltern, Services

und digitalen Lé6sungen

Individueller Support vor
Ort fir Problemlésungen
und eine bessere Anlagen-
effizienz

Eine zentrale vereinfachte,
integrierte Anlaufstelle

fir Produkte und Dienst-
leistungen: der

Voith Paper Webshop

24/7-Ticketing-Service fiir
einen einfachen und
schnellen Support-Zugang

Wenden Sie sich an unsere
Aftermarket-Experten:
vpservice@voith.com

Wenn es um die nachhaltige und
effiziente Papierherstellung
geht, ist unser Aftermarket-Service
ein zentraler Wegbereiter.”

Dr. Jirgen Abraham =]
President Products & Services und Digital Business Officer, Voith Pap_er
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innovative Prozesssteuerung OnEfficiency.Strength
zu erheblichen Kosteneinsparungen und einer
stabileren Papierqualitat gefuhrt. Der Installation
vorausgegangen waren eine eingehende Ana-
lyse der Prozess- und Produktionsdaten und ein
umfassendes Training des Werkspersonals. ,Un-
sere digitalen Lésungen, Services und Schulun-
gen bieten einen beeindruckenden Mehrwert und
einen Wettbewerbsvorteil”, betont Dr. Abraham.
,Wir sorgen dafur, dass unsere Kunden Tag fur
Tag Zeit, Kosten und Ressourcen auf eine Art und
Weise sparen, die viel einfacher ist, als sie es
sich héatten vorstellen kénnen.*

Nur mit derart umfassenden Lésungen ist die
Zustandsuberwachung von Maschinen rund
um die Uhr sichergestellt. Und das entlastet die
Maschinenfuhrer. ,Das Papermaking 4.0 Portfo-
lio hilft Papierherstellern, ein sicheres, weniger
stressbehaftetes und hoch produktives Arbeits-
umfeld zu schaffen, sagt Dr. Abraham. ,Unser
digitaler L6sungsansatz stellt dabei eine nutzer-
freundliche Arbeitsumgebung sicher, in der nur die
relevanten Informationen, die flr einen effizien-
ten Papierherstellungsprozess benoétigt werden,
auf einer visuell ansprechenden, intuitiven Ober-
flache bereitstehen.”

Support vor Ort ist unerlasslich
Wahrend die Vorteile eines cloudbasierten Remo-
te-Supports unbestritten sind, ist flir Setiawan
Djohannes, Sales Director Fabric & Roll Systems
Indonesia bei Voith Paper, die raumliche Nahe
zum Kunden unerldsslich. ,Wenn wir die Anlagen
wéhrend des Betriebs erleben und regelmaBig
mit den Maschinenfluhrern sprechen, verstehen
wir die BedUrfnisse unserer Kunden besser”,
sagt Djohannes. ,Solche engen, partnerschaftli-
chen Kundenbeziehungen erlauben es uns,
einen l6sungsorientierten Ansatz zu verfolgen.“

Eine solche Beziehung besteht zu Fajar Paper,
einem fuhrenden Hersteller von Verpackungs-
papier in Indonesien. Als im Werk West Java in der
Pressenpartie der PM 2 haufig Abrisse auftraten,
leistete das lokale Voith Team wertvolle Unter-
stitzung. Ein Ldsungsansatz bestand darin, den
Bezug Magna Rock Il R auf der Zentralpress-
walze zu verwenden, wo Stickies als Hauptursa-
che der auftretenden Probleme identifiziert wor-
den waren, sowie den Saugpresswalzenbezug
mit MatchFlow zu optimieren. Nach Umsetzung
der MaBnahmen konnte die Zahl der monatlichen
Abrisse um 44 Prozent gesenkt und der Tro-
ckengehalt an der dritten Presse um 1,2 Prozent
erhdht werden.

Mulyadi, Production Head of PM 2 bei Fajar
Paper, zeigt sich von den Ergebnissen begeis-
tert. ,Die Schmutzablagerungen an der Schaber-
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klinge der Zentralwalze sind deutlich geringer und an der Saugpress-
walze tritt keine Rickbefeuchtung mehr auf”, erklart Mulyadi. Die
klaren und sofortigen Vorteile fuhrten unter Leitung des lokalen Voith
Teams zu weiteren Verbesserungen an der PM 2. Die geblndelte
Kompetenz des Full-Line-Anbieters hilft, Silodenken zu vermeiden, und
fUhrt zu wirkungsvollen Ergebnissen fur seine Kunden. An der PM 2
beinhaltete dies die Installation von HydroSeal an den Saugwalzen,
wodurch Faja Paper von einem niedrigeren Wasserverbrauch und einer
geringeren Antriebslast profitiert. Im selben Werk hilft das Voith Ser-
viceteam dabei, das volle Potenzial der PM 8 auszuschodpfen, in dem es
kompetente Expertenberatungen anbietet und eine Reihe an Pro-
dukten, darunter Walzenbezlige, Pressfilze und die Voith QualiFlex
Pressmantel, bereitstellt. ,Die Kunden sehen, dass wir unsere Verspre-
chen immer wieder einldsen®, erganzt Djohannes. ,Zusammen mit
unserer Kompetenz als Full-Line-Anbieter schafft unser I6sungsbasier-
ter Ansatz Vertrauen in unsere Produkte und Services.”

Das gleiche Konzept wird in den USA verfolgt. Wie Ethen Watkins,
Sales Representative bei Voith Paper, erklart, fihrt Kundennahe
auch hier zu signifikanten Verbesserungen. Beim nordamerikanischen
Papierhersteller Sylvamo konnten Watkins und sein Team die durch-
schnittliche Ristzeit von funf Tagen auf zwolf Stunden reduzieren. Dazu
wurde die Standardausrustung an der Single NipcoFlex Presse durch
Voith Pressfilze ersetzt, was zu einem erhdhten Feststoffgehalt am
Pressenausgang und einem verbesserten Feuchtigkeitsprofil fuhrte.
Joe Lyons, Eastover PM 1 Superintendent, lobt das Ergebnis. ,Auf
Voiths Empfehlung hin haben wir eine kleine Anderung am unteren Sieb
vorgenommen und sind seitdem sehr zufrieden®, sagt Lyons. ,Die
Filze halten ohne FunktionseinbuBen acht Wochen lang, vielleicht sogar
langer. Unser Voith Servicemitarbeiter liefert uns regelmaBig aktuelle
Scans und macht Vorschlage zur weiteren Verbesserung der Ma-
schinenstabilitat. Wir sind mit dem Service sehr zufrieden.” Da die Voith
L&sung auch den Trockengehalt nach der Presse steigerte, was zu
einem geringeren Dampfverbrauch fUhrte, unterstitzt sie gleichzeitig
die Nachhaltigkeitsziele des Unternehmens.

Die Zukunft ist digital, menschenzentriert und nachhaltig
Nachhaltigkeit ist zunehmend die treibende Kraft des Aftermarket-
Supports. Der Grund dafur liegt auf der Hand. Ein Papierherstellungs-
prozess, der weniger Ressourcen verbraucht, stellt hdhere Anfor-
derungen an die Effizienzstandards der gesamten Papierfabrik. Durch
die Kombination aus modernsten digitalen Tools, cloudbasierten
Plattformen und fundiertem Expertenwissen hilft Voith Papierherstellern
beim Ubergang in eine nachhaltige und effiziente Zukunft. ,Angesichts
anhaltender Energie-, Wasser- und Klimakrisen muss alles, was wir
tun, eine nachhaltige Papierherstellung unterstttzen®, so Dr. Abraham.
,Dies ist die gréBte Herausforderung, vor der wir stehen. Sie erdffnet
uns aber auch die Méglichkeit, unsere Kunden dabei zu unterstltzen,
die Papierproduktion neu zu denken und sie stetig zu verbessern. Diese
Idee steckt hinter unserem Nachhaltigkeitsprogramm Papermaking

for Life. Und wenn es um die nachhaltige und effiziente Papierherstel-
lung geht, ist unser Aftermarket-Service ein zentraler Wegbereiter.*
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Condition
monitoring

.
. .

Fusionen sind dann erfolgreich, wenn sie
Kunden klare Vorteile bringen. Dies gilt
insbesondere flir dataPARC. Das gemeinsame
Automatisierungs- und Digitalisierungs-
portfolio von Voith und BTG erleichtert es
Papierherstellern, die Nachhaltigkeit ihrer
Zellstoff- und Papierproduktion zu erhéhen. §

— = IRKY
Die intelligente Zusammenflhrung zweier etablierter Datenplattfor- yinath 73 \@\\ §

men, Voiths Cloud-L&sung OnCumulus und BTGs On-Premise- )
Losung dataPARC, ermdglicht Papierherstellern, ihnre Umweltaus-
wirkungen besser einzuschéatzen und zu reduzieren. Fur Peter Eisen,
Senior Vice President Product Management Digital & AMB bei
Voith Paper, ist die Bundelung ihrer bewéhrten Starken in dataPARC
eine konkurrenzlose Losung: ,Vom Holzlager bis zum Rollenschnei-
der verfligen wir nun tber das komplette Spektrum digitaler Tools
und Fachwissen, um den gesamten Zellstoff- und Papierproduktions- " )
prozess automatisieren und optimieren zu kénnen.“ o
dataPARC ist ein vollintegriertes Hybridsystem, das die Vorteile
und die nahezu unbegrenzte Rechenleistung einer Cloud-Plattform
mit den Starken einer standortbasierten Lésung vereint. Dank Voiths
Know-how in den Bereichen Kl und Big-Data-Analyse kann es aus
Kundendaten operative Erkenntnisse gewinnen, mit denen Papier-
hersteller Nachhaltigkeitsaktivitaten priorisieren kénnen. Zu den Stér-
ken von dataPARC gehdren ein intuitives Design und die Fahigkeit,
Hochfrequenzdaten oder geschlossene Regelkreise zu verarbeiten.
,Dank unseres Ansatzes kbnnen wir operative Ablaufe in einerin-
tuitiven Benutzeroberflache abbilden®, sagt Jason Myers, Business

" oo

,-‘ .« Director von dataPARC. ,dataPARC ist praxisnah vom End- .
,.":' nutzer fir den Endnutzer gestaltet. Es erfordert keine erweiter- ' *ss ., .
ten Analytik- oder Data-Mining-Kenntnisse, um die Effizienz,
Produktivitat und Stabilitat verbessern zu kénnen. Wir bieten
ein flexibles, funktionsreiches und intuitives Softwarepaket,

. mit dem Anwender Datenbestande befragen und sofort Antwor-

Asset . P ol " '}?' ten erhalten konnen.“ Deshalb ist es bei Betreibern so beliebt
management . = s % 274 und wird von Produzenten in verschiedensten Branchen nach- - .4+,
_"g“ " gefragt. Derzeit nutzen Uber 800 Standorte in mehr als 30 Lan- ¢ " o L
2.5, et s, derndataPARG, um die Anlageneffizienz zu optimieren und ot
"5 s Kostenvorteile zu erzielen. . A
: .'.' St Infolge der Fusion heif3t die Voith OnCumulus Cloud-Platt- - *
22)\';550:11 t .: form jetzt dataPARC Cloud. Sie ergénzt die bestehende . .
optimization dataPARC Plattform und dient als Hub flr das Voith Paperma- Lo
king 4.0 Portfolio mit modernen Anwendungen fur die Zell- S e |
stoff- und Papierindustrie. Die BTG MACS advanced control I
solutions sind als Teil des OnEfficiency Portfolios ebenfalls
Teil der dataPARC Cloud. Dies erweitert Voiths Portfolio flr pro-
Operations Exploratory analytics zessUbergreifende Steuerungen und Kl-gestltzte Prozess-
management and visualization automatisierung insbesondere i

n der Zellstoffproduktion.
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fest in der DN/ Jaoe Unternemneﬁverang €
Produktinnovationen von Voith tr'e@en d| :&

bonisierungvon Papierfabriken n unq erstutzehfdle Egm,lckl '
nachhaltlge{,'kohlenstoffarmer Mﬁrlallen untemnderem flir Verpac‘ |
gen und Hygre[.%edukte Mit emissionsreduzierenden Technologien &«
und nachhaltige rbrauchsgutern flithrt \‘mth dli Paplerherstellunggn
eine nachhaltige Zukunft. Dies gilt auch furdie un“ternehmenselgenen
Produktionsstandorte, die weltweit bereits auf einen klimaneutralen
Betrieb umgestellt wurden. Eine Zusammenfassung der wichtigsién Akti- Sl _ lung ha _ _ _
vititen und ihre wirkungsvollen Effekte auf die Branghe werde o s e
naChfmgend beschrieben. ¥ B _ “ i )y Weiss, der als Chief Technology Officer bei Voith Paper die Nach-

Es gibt keinen simplen Weg zu einer
nachhaltigen Papierherstellung. Wie gezielte
Investitionen, langfristige Partnerschaften
und bahnbrechende Technologien die Bran-
che nachhaltig verandern. Ein ganzheitlicher
Ansatz ist n6tig, um etwas zu bewirken.

4

Papierherstellung hat das gr6Bte Potenzial, wirklich nachhaltig

i"‘ | s P . 4 haltigkeitsstrategie des Unternehmens vorantreibt.
Begleiten Sie Voith auf dem Weg in eine zukunftssichere, ; , _ »Als Full-Line-Anbleter liegl s In unserer Verantwortung, unserer
. i ) Branche die Mittel an die Hand zu geben, wirklich innovativ, effizi-
nachhaltige Papierproduktion! N : ent und nachhaltig sein zu kénnen“, so Weiss. Dieses Bekenntnis

sorgt bereits heute fiir eine optimale Ressourcennutzung und ermég-
licht Energie-, Wasser- und Fasereinsparungen von bis zu 20 Pro-
A zent. Doch mit den beeindruckenden Erfolgen gibt sich Voith nicht
M | I I ionen zufrieden. Stattdessen drangt das Unternehmen nach mehr. ,,Wir
. . . arbeiten unermiidlich daran, Lésungen zu entwickeln, die unter
Voith Paper investiert . . . i
jahrlich rund Nachhaltigkeits- und Wettbewerbsaspekten sinnvoll und wirkungs-
€100 Millionen in voll sind“, sagt Weiss. ,,Wir haben bereits beachtliche Fortschritte
F&E fir nachhaltige erzielt und investieren jahrlich rund € 100 Millionen in Forschung und
J:Zr;‘rzlzc’:s':; Entwicklung, um sicherzustellen, dass wir auch in Zukunft die L6-
sungen anbieten kénnen, die unsere Branche braucht.
x : _ Agts : Angesichts beispielloser Energie- und Klimakrisen kommt es
EgEr R 3 darauf an, jetzt die richtigen Entscheidungen zu treffen”, sagt Weiss.
e fr b »Nachhaltigkeit bedeutet, unsere Ressourcen zu bewahren, da-
mit auch kiinftige Generationen die Chance haben, in Wohlstand
und Gesundheit zu leben.“ N
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Nachhaltigk Perfektes Timing

fest ind er D Ein klares Zielbewusstsein und der Fokus auf langfristige Nachhal-
tigkeit standen schon immer im Zentrum der Entscheidungsfindung

Produktlnnc bei Voith und sind wichtig wie nie. Papierhersteller verlangen mehr

bonisieru ng denn je nach wettbewerbsfahigen, klimaneutralen Produktionslinien - d

nachhalti ge mit minimalem Wasserverbrauch. Verbraucher fordern transparente I n
Nachweise fiir nachhaltige Produkte und Praktiken. Hinzu kommt

gen und Hys die Gesetzgebung. In der EU fuBt sie auf dem European Green Deal,

und nachha der das Ziel von Netto-Null-Emissionen bis 2050 umfasst. China

ist auf einem massiven Dekarbonisierungskurs und strebt CO,-Neu-
tralitéat bis 2060 an. Die USA haben kiirzlich das ehrgeizigste Kii-
maschutzgesetz ihrer Geschichte verabschiedet. Voith hat die Mess-
latte noch héher gelegt und sich verpflichtet, bis 2030 eine zu 100
Prozent CO2-neutrale Papierproduktion zu ermdéglichen. Vor diesem
Hintergrund kann nur ein ganzheitlicher Ansatz die nétigen Aus-
wirkungen auf die Umwelt und die Wettbewerbsfahigkeit haben. ,,Ein
Schliisselelement, um dieses Ziel innerhalb eines so kurzen Zeit-
raums zu erreichen, ist die effiziente Nutzung erneuerbarer Energien®,

eine nachhe
Produktions
Betrieb umc
vitaten und
nachfolgen

Voith hat sich an Yangi®
AB, einem schwedi-
schen Start-up fiir die

B | | Herstellung 3D-geform-
egle ter.‘ S ter Verpackungen auf sagt Weiss. ,,Gleichzeitig brauchen wir L6sungen, die die Papier-
nachhaltige Zellulosebasis, beteiligt. produktion viel drastischer verandern. Dazu miissen wir optimale

Verglichen mit dem
energie- und wasser-
intensiven Wet-Pulp-

Molding-Verfahren

minimiert der innovative

Prozess von Yangi®

CO5-Emissionen

und reduziert den Ener-
gieverbrauch um

75 Prozent.

Prozesstechnologien finden, digitale L6sungen stérken und bahn-
brechende Konzepte und Technologien entwickeln.“

Zu diesem Zweck arbeitet Voith mit fiihrenden Papierherstellern,
Zulieferern, Forschungsinitiativen und Instituten zusammen, um
sicherzustellen, dass Innovationen die gewlinschte Wirkung er-
zielen. So war Voith maBgeblich an der Griindung der Modellfabrik
Papier beteiligt, die 20 Gesellschafter und sieben renommierte
wissenschaftliche Einrichtungen umfasst. Gemeinsames Ziel ist es,
durch disruptive L6sungen und Technologien bis 2050 80 Prozent
der im Papierherstellungsprozess benétigten Energie einzusparen.
‘ v »Gemeinsam mit unseren Kunden und Fachexperten erforschen

und entwickeln wir disruptive Technologien, um eine maximale
. . Dekarbonisierung des Papierherstellungsprozesses zu erreichen®,
ES I I e t I n u n S sagt Weiss. ,,Solch disruptive Innovationen haben das Potenzial,
b g
Verantwortung,
B h die Mit

CO.-Emissionen drastisch zu reduzieren.* N

00

wirklich innovativ,
effizientund nachhaltlg
sein zu Konnen.”

Dr. Michael Weiss
k Chief Technology Officer, Voith Paper

%
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Nachhaltigk
festin derD
Produktinnc
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Partnerschaften flihren zu soliden Losungen

Der Erfolg héngt auch von engen Partnerschaften mit gleichgesinn-
ten Kunden ab, wie mit Koehler Paper. Das familiengefiihrte Unter-
nehmen und Hersteller flexibler Verpackungslésungen und Spezial-
papiere setzt wie Voith auf Nachhaltigkeit als wesentlicher Treiber
fur Innovationen. In Kehl steht die Produktionslinie 8, eine der leis-

Wenn wir unsere
Krafte bundeln, sind

naChhaItlg 5 tungsfahigsten Spezialpapiermaschinen der Welt. Die Anlage
gen und Hyq mit BlueLine Stoffaufbereitung, Wet End Process, XcelLine Papier- - =
und nachha maschine, Offline-Streichmaschine und VariPlus Rollenschneider \ I r esse r I n e r
setzt wichtige MaBstéabe fiir die ressourcenschonende Produktion.
Dr. Stefan Karrer, Vorstand Technik bei der Koehler-Gruppe, ist -
von den Vorteilen einer engen Zusammenarbeit Gberzeugt. ,,Wenn a . \ ‘ a n a I I I e n
Betrieb umc UbTr 30?Idigita|e wir unsere Kréfte biindeln, sind wir besser in der Lage, MaBnahmen
g s nstallationen zu identifizieren und umzusetzen, die kurzfristig eine schnelle
vitaten und bestatigen Voiths L o . ¢ .
. . ; Optimierung und langfristig eine nachhaltige Papierherstellung er-
nachfolgen l fiihrende Position mit . )
Papermaking 4.0 moglichen®, sagt er.
Lésungen. Die Partnerschaft stiitzt sich auch bei der Verwendung erneuer-

Begleiten S
nachhaltige

barer Energien und der Energiespeicherung, bei Energieriickge-
winnungssystemen sowie Hochtemperaturwdrmepumpen auf diese
gebiindelte Expertise. Solche Technologien tragen zur Reduzierung der CO»-Emissionen

bei und sichern die Unabhéngigkeit von globalen Energiemérkten. ,,Unsere Partnerschaft mit
Koehler liefert auch wichtige Erkenntnisse fiir weitere Zukunftskonzepte®, erganzt Weiss.
,Hier erzielte Durchbriiche flieBen in unsere Zusammenarbeit mit Toscotec fir die Dekarboni-
sierung der Tissue-Herstellung, wobei die energieeffizienten Technologien und das Know-
how von Toscotec entscheidend sind, um die Nachhaltigkeit weiter voranzutreiben. Von die-
sem offenen Ideenaustausch profitieren letztlich alle unsere Kunden.*

Die Dekarbonisierung nimmt Gestalt an

Innovative Ideen zur Dekarbonisierung der Branche voranzutreiben ist wichtig. Aber auch
andere 6konomische, technologische und technische Bereiche verdienen Beachtung. Der
aktuelle Stand der Wissenschaft erméglicht es beispielsweise noch nicht, ganze Papierfabri-
ken mit griinem Wasserstoff zu betreiben. Dennoch erforscht Voith, wie die heutigen gas-
beheizten Infrarot-Trockner mit Wasserstoff betrieben werden kénnen.

Fiir Weiss hat die Dekarbonisierung des Trocknungsprozesses klare Prioritat. Dieser ist
fur rund zwei Drittel des Gesamtenergieverbrauchs einer Produktionslinie verantwortlich.
Dariiber hinaus bietet die Elektrifizierung von Trocknungsprozessen je nach individuellen Ge-
gebenheiten die Méglichkeit zur direkten Nutzung von Okostrom und kann sich schnell be-
zahlt machen. Die schnelle Rendite ist jedoch nicht die einzige Pramisse, wie Weiss deutlich
macht. ,,Es ist eine Sache, einen Prozess zu dekarbonisieren. Eine neuartige Technologie
zu entwickeln, die sich grundlegend vom jetzigen Stand der Technik abhebt, Investitionskos-
ten senkt und neue Betriebsperspektiven eréffnet, ist etwas ganz anderes.“

Im Vergleich zu herkdmmlichen Hauben verbrauchen moderne Trockenhauben mit hohem
Betriebstaupunkt, wie die Voith EcoHood 65, heute bis zu 25 Prozent weniger Energie. Mit
der Taupunkt- und Nulllinienregelung OnC.HoodBalance lasst sich das Warmeriickgewin-
nungspotenzial der Haube enorm steigern. Sie wird in Kiirze das Voith Papermaking 4.0 Port-
folio erweitern. Ergebnisse bestétigen, dass das Portfolio aus digitalen Anwendungen Pro-
zesse optimieren und automatisieren und gleichzeitig die CO»-Bilanz eines Papierwerks um
bis zu 10 Prozent reduzieren kann. OnView.Energy befindet sich bereits in Planung und
nutzt Dashboard- und Berichtfunktionen von OnView.Reports, um den Energieverbrauch einer
Papierfabrik benutzerfreundlich zu visualisieren, und erméglicht den Vergleich des Energie-
verbrauchs liber verschiedene Zeitraume hinweg oder zwischen unterschiedlichen Papier-
sorten. ,,Die Digitalisierung wird weiter eine wichtige Rolle spielen®, so Weiss. ,,iIndem wir mit
unserem Papermaking 4.0 Portfolio die Verfligbarkeit und Effizienz der Produktionslinie
verbessern, reduzieren wir den Energieverbrauch insgesamt.” Dies ist ein entscheidender
Schritt zur Dekarbonisierung der Branche.

20 Nachhaltigkeit 24 nextlevel N°09 nextlevel N°09 /

£




26 Nachhaltigkeit

nextlevel N°09

Von Voith und Meri Environmental
Solutions entwickelte Tools und Prozesse flr

die Kreislaufwirtschaft beschleunigen den
Wandel zu einer umweltvertraglicheren Papier-
herstellung, zu Lésungen fur die Energie-
gewinnung aus Reststoffen und zu hervor-
ragenden Recycling-Anlagen.

Der Klimawandel wirkt sich in komplexer Weise auf die Verfligbar-
keit von Frischwasser aus. Unser modernes Konsumverhalten er-
zeugt Abfalle und verbraucht Energie in beispiellosem AusmaB.
Technologien von Meri Environmental Solutions, einem Voith Unter-
nehmen, erlauben es Papierherstellern, Wasser, Schiamme und
Rejekte ihrer Anlagen strenger zu tiberwachen und Reststoffe in

Mit Voiths Innovation Energie umzuwandeln. ,Letztlich geht es darum, geschlossene
HydroSeal lasst Systeme zu realisieren®, erklart Henning Laubrock, Head of Sales
sich der jéhrliche Was- and Technology bei Meri. ,,Die Einfiihrung eines Kreislaufsystems
serverbrauch fiir die . A . .
) ) in der Papierherstellung reduziert den Wasserverbrauch drastisch,
Schmierung von Dicht- . . X . .
leisten um 82 Prozent verringert die Nutzung fossiler Energie und fiihrt wertvolle Mate-
reduzieren. rialien in die Wertschépfungskette zurtick.“

Die Tatsache, dass Voith seit jeher eine Vorreiterrolle beim res-
sourcenschonenden Recycling von Altpapier einnimmt, verschafft
dem Unternehmen zweifelsfrei auch Vorteile bei der Kreislauf-
wirtschaft. Die Qualitat des Altpapiers hat jedoch gegeniiber den
Anfangstagen des Recyclings merklich nachgelassen. Insbesondere
fiir die Stoffaufbereitung birgt dies neue Herausforderungen.
»Voith und Meri sind die einzigen, die gemeinsam Komplettlésungen
liefern kénnen, die das Wassermanagement, die Rejekt- und
Schlammaufbereitung und die Abwasserbehandlung zusétzlich ab-
decken“, so Laubrock. ,Wir konzipieren und liefern auch Waste-
to-Energy-Systeme, die aus den Reststoffen der Papierproduktion
wertvolle Energietrager erzeugen. Die Kunden sind damit weniger
von externen Energiequellen abhéngig und wettbewerbsfahiger.*
Diese einzigartige Kompetenz tiberzeugt Papierhersteller auf der
ganzen Welt, gemeinsam mit Voith und Meri nachhaltige Papier-
fabriken zu planen und zu bauen oder bestehende Produktionslinien
auf einen nachhaltigeren Betrieb umzustellen. N

Frischwassereinsparungen von 90 Prozent
durch einen voéllig neuen Herstellungsprozess
mit disruptiven Technologien.

. 2030
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Wasser und Ressourcen einsparen

Mit den technologischen Lésungen von Voith und Meri lassen sich
bei entsprechenden Voraussetzungen, Anforderungen und den
betrieblichen Rahmenbedingungen bereits enorme Einsparungen
des Frischwasserverbrauchs und der spezifischen Abwasser-
menge einer Papierfabrik realisieren. Das AquaLine Portfolio um-
fasst drei innovative L6sungen: AquaLine Zero, Aqual.ine Flex und
AqualLine. Jedes System bietet individuelle Vorteile. In seinem
Werk in Wisconsin, der technisch modernsten Papierfabrik in den
USA, setzt der nordamerikanische Zellstoff- und Papierhersteller
Green Bay Packaging auf die AquaLine Flex. Dieses Wassermana-
gement-System unterstiitzt die Nachhaltigkeitsziele der Produk-
tionslinie von Green Bay Packaging, zu der eine XcelLine Testliner-
Maschine und BlueLine OCC Stoffaufbereitungsanlage gehéren. Im

Das AquaLine Zero Zentrum der Aqual.ine Flex steht eine sogenannte ,,biologische
Wassermanagement- Niere“, die das Prozesswasser so aufbereitet, dass es weitgehend
Frisc';\?vr;zszztrvs:r':)kr;zi: in den Produktionskreislauf zuriickgeftihrt werden kann.
auf 1,5 Liter pro pro- Auch in anderen Bereichen wirken sich Voiths Innovationen auf
duziertem Kilogramm den Wasserverbrauch aus. Das haben Kaufer von HydroSeal, der
Papier und die Ab- innovativen Alternative zu herkmmlichen Dichtleisten fiir Saugwal-

wassermenge auf 0 I/kg.

zen, langst erkannt. ,,Durch Ressourceneinsparungen kénnen
unsere Kunden ihre Kosten deutlich reduzieren®, betont Stefanie
Hénisch, Key Account Manager bei Voith Paper. Fiir eine Kartonfa-
brik in den USA fiihrte die Installation von HydroSeal zu einer
jahrlichen Wassereinsparung von 82 Prozent bei der Schmierung
von Dichtleisten. Dies entspricht Kosteneinsparungen von iiber

$ 30.000 fiir Frisch- und Abwasser. ,,So kénnen unsere Kunden ihre
Wettbewerbsfahigkeit sichern und weiterhin profitabel arbeiten®,
erganzt Héanisch.

A ]
’ Den Kreislauf schlieBen
- ‘ Aus der Perspektive der Kreislaufwirtschaft betrachtet bietet die
Erfahren Sie mehr iiber Papierherstellung enormes Potenzial, Materialien und Wasser in
ressourcenscho- geschlossenen Systemen zu halten. Der tiirkische Papierhersteller
nende Technologien. Kipas Kagit produziert in seiner von Meri geplanten und geliefer-
ten Abwasseraufbereitungsanlage taglich rund 25.000 m? Biogas,
/ das in etwa 90 MWh/Tag Elektrizitdt umgewandelt und als griiner
Strom in ein 6ffentliches Netz eingespeist wird. Die Kombination fort-
Voith engagiert sich in

D schrittlicher ,,gasdichter” anaerober R2S-Reaktoren mit LimeTrap® d .
urch Ressourcen- v e s
5y ermdglicht eine signifikante Reduzierung des chemischen Sauer- Ziel dieser branchen-
- stoffbedarfs und die kontrollierte Entfernung von Ca?* aus dem Pro- ibergreifenden Initiative
zesswasser. Die LimeTrap® erzeugt eine ,,enthartete“ Wasserfrak- ist es, die Recycling-
e I n S p a ru n g e n tion, die essenziell fiir die Funktion der biologischen Niere ist. Dies quot%;f;;iiir:::;egz
ermdglicht eine erhdhte Rickfiihrung von Prozesswasser in die 2030 auf 90 Prozent

k ~ K d Stoffaufbereitung. Die folgenden Stufen der Bellftung, Sedimenta- zu erhdhen.
o n n e n u n Se re u n e n tion und finalen Behandlungsstufe minimieren die Umweltbelastung.
3 Fir die Aufbereitung von Rejekten und Riickstédnden hat Meri ein
I h re KO St e n integriertes WSR-Subsystem (water, sludge, reject) konzipiert und

\ geliefert. Es beinhaltet eine Zopfzerkleinerungsstufe, die in der nach-
' = = geschalteten Grobrejektbehandlung integriert ist, sowie mehrere

b I h r d r n 1 Stufen der Metallabscheidung, Zerkleinerung und Entwasserung, um

e r e I C e u ZI e e [ | eine sofort einsatzfdhige Brennstofffraktion fiir das Kraftwerk der
Fabrik zu erzeugen. Mehrere Deltapurge NG-DAF-Einheiten sorgen
Stefanie Hanisch fur die Klarung des internen Wasserkreislaufs, entfernen Verunrei-
\ Key Acgéount Manager, Voith Paper / nigungen und reduzieren Schwebstoffe. N
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Die gegenwartige

Im Schlammentwé&sserungssystem werden Primér- und Sekun-
dar-Schlamm sowie die Feinrejekte zu einer brennbaren Fraktion
verarbeitet, fir deren Trockenheit hocheffiziente RSP-Schnecken-
pressen sorgen. So wird aus dem Papierfabrik-Abfall ein wertvoller
Brennstoff. ,In einer Zeit steigender Energiekosten bieten wir L6-
sungen an, mit denen Papierhersteller ihren Heizbedarf wirtschaft-
licher und nachhaltiger abdecken kénnen®, so Laubrock.

Meri bietet umweltschonende, integrierte Systemtechnologien,

Recyclingquote in die der stets schlechter werdenden Qualitat des Altpapiers und den
Europa betragt strengen Umweltanforderungen einer nachhaltigen Produktion
73 Prozent und ist gerecht werden. So kann ein GroBteil der Rejekt-Stréme in Energie

damit die
weltweit héchste.

Minimaler Faserverlust, hochste Qualitat

Neben dem Fokus auf eine nachhaltige Aufbereitung von Reststoffen
in der Papierproduktion ist Voith seit jeher fiihrend bei der Entwick-
lung von Konzepten, die Faserverluste minimieren und eine hohe
Stoffqualitat sichern. Das Produktportfolio der BlueLine Stoffaufbe-
reitung ist seit Giber 20 Jahren zentraler Bestandteil wirkungsvoller
Voith F&E-Investitionen. Bis heute wurden Giber 70.000 Systemkom-
ponenten und mehr als 85 Komplettsysteme installiert, die den
Wasserverbrauch, die Pumpenenergie und die CO»-Emissionen im
Prozess reduzieren, die Rohstoffausbeute maximieren und den
Faserverlust minimieren. Angesichts der begrenzten Rohstoffver-
fugbarkeit und steigender Energiekosten hat Voith fiir den deut-
schen Papierhersteller Papierfabrik Palm eine hochinnovative Auf-
I6sungstechnologie entwickelt. Ausgelegt fiir eine Produktion von
500 Tonnen pro Tag, ermdglicht der erste Prototyp dieser Technolo-
gie dem Unternehmen Energieeinsparungen von 1.000 MWh pro
Jahr. Dieses innovative Auflésungskonzept reduziert die spezifische
Auflésungsenergie um mehr als 30 Prozent im Vergleich zu her-
kémmlichen Systemen.

Eine weitere bemerkenswerte F&E-Errungenschaft ist der
InfibraFiner, der mit dem Internationalen Designpreis Baden-Wiirt-
temberg, dem Focus Open 2022, in Silber ausgezeichnet wurde.
Die Jury hob drei wesentliche Vorzige des Refinerdesigns hervor:
seine Innovationskraft, den direkten Mehrwert fiir die Kunden
und seine Zukunftsfahigkeit. Auch die Zukunft der Stoffaufbereitung
ist zunehmend digital. Das Uberwachungstool OnView.MassBalance
bietet Papierherstellern in Echtzeit bessere Einblicke in die Faser-
ausbeute. Eine Papierfabrik in Frankreich konnte die Faserausbeute
damit bereits um 2 Prozent steigern. Die L6sung amortisiert sich
somit in weniger als einem Jahr. ,Dieses digitale Tool ist ein weiterer
Beweis fiir unsere Innovationskraft, wenn es um die Optimierung
von Recyclingprozessen und die Minimierung von Faserverlusten
geht, sagt Dr. Michael Weiss, Chief Technology Officer bei Voith
Paper. ,,Solche Ergebnisse starken die nachhaltige Papierherstel-
lung und tragen zu den notwendigen Effizienzsteigerungen bei,
um unser Ziel einer Recyclingquote von 90 Prozent bis 2030 zu er-
reichen.”

30

umgewandelt oder im Sinne der Kreislaufwirtschaft zur Herstel-
lung anderer Produkte wiederverwendet werden.

Mit disruptiver
Stoffaufbereitungstech-
nologie wurde die
spezifische Auflésungs-
energie bereits um
mehr als 30 Prozent
gesenkt.

InduraClean IDC-5 und
das neue InduraClean
IDC-4 senken den Ener-

gieverbrauch in der
Cleaner-Bank um bis zu
50 Prozent.
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Uber 85 komplette
BlueLine Stoff-
aufbereitungsanlagen
wurden bereits
installiert.

-
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Voith wird auch
kunftig Produkte fur
eine nachhaltige
Zukunft entwickeln.”

Oliver Crasser
Sales Manager, Voith Paper

Produkte
ausreiner
Zellulose

>

Voith ist Forschungs-
partner des CelluWiz
Projekts, das sich
auf die Prozessentwick-
lung fir ein recycel-
bares, kompostierbares,
mehrlagiges Material
aus reiner Zellulose fur
Lebensmittelverpa-
ckungen konzentriert.

Die Versuchsstreichmaschine verfligt Gber erweiterte Trock-
nungskapazitaten sowie die neueste Automatisierungstechnik und
Sensorik. Der modulare Aufbau erlaubt insgesamt 18 Beschich-
tungsvarianten, was zu hochwertigen, skalierbaren Losungen b
fihrt. Das Voith Paper Technology Center deckt an einem einzigen J

e

o
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Voiths F&E-Ansatz und hochmoderne
Pilotanlagen sorgen flr eine noch effizientere
Produktion von biobasierten, biologisch
abbaubaren Materialien. Extrem robuste Be-
spannungen, Walzenbezlige, Pressmantel
und Filze sparen Wasser, reduzieren den
Energieverbrauch und steigern die Leistung.
So geht Innovation!

Die Nachricht, dass bereits im Neuschnee der Antarktis und in
Lungen von Menschen Mikroplastik gefunden wurde, ist schockie-
rend. Solche Erkenntnisse machen die Entwicklung nachhaltiger
Papiermaterialien und Produktionsprozesse immer dringlicher. Voith
investiert erhebliche Mittel in interne Forschungsprojekte, um die
Entwicklung geeigneter Alternativen zu erdélbasierten Materialien
auszubauen und zu beschleunigen.
An der weltweit modernsten Versuchsstreichmaschine im Voith
Paper Technology Center in Heidenheim liegt der Fokus auf einer
der groBten Herausforderungen der Branche: die Entwicklung von
nachhaltigen, biobasierten Barrierematerialien. Hier kommen
Débora Souza, R&D Engineer Paper Machine bei Voith Paper, und
ein multidisziplindres Expertenteam ins Spiel, die an der hoch- ,
modernen Versuchsstreichmaschine Versuchsreihen durchfiihren. etvey ; .
Souza und ihre Kollegen sind sicher, dass ihre Arbeit Standards ! ol ARSI A oo
bei nachhaltigen, biobasierten Papiersorten setzen wird. 0%
»Die interne Forschung unterstiitzt unsere Kunden dabei, Kunst- i
stoff oder Mikroplastik aus ihren Barrierepapieren zu verbannen®, I St
J

erklart Souza. Diese komplexe Aufgabe erfordert neue Konzepte,
Verfahren und Technologien, um sicherzustellen, dass die End-
produkte funktionieren, ohne die Umwelt zu schadigen. Souza testet
Beschichtungs- und Trocknungskonzepte und untersucht, wie
kunststoffbasierte Chemikalien nachhaltig durch biobasierte Alter-
nativen ersetzt werden kénnen - und trotzdem auf High-Speed-
Maschinen laufen. Die Anforderungen sind besonders hoch, denn
die angestrebten Lésungen sollen die Barrierewirkung bestehender
Produkte erreichen und zudem erneuerbar, biologisch abbau-

bar und lebensmittelecht sein. Um nachhaltig zu sein, miissen solch
hochfunktionelle Barrierepapiere und flexible Verpackungslé-
sungen zudem energieeffizient und ressourcenschonend hergestellt
werden. Darum muss Souza ein breites Spektrum von Sauerstoff- ; b )
und Wasserdampfbarrieren sowie Beschichtungen, die vor Ol und
Fett schitzen, unter realen Bedingungen im PilotmaBstab testen.

2
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Zukunfts-
orientiert

Weltweit verbieten
Gesetzgeber zuneh-
mend die Verwendung
bestimmter Arten

von PFAS (Per- und
Polyfluoralkylstoffe) in
Lebensmittelver-
packungen aufgrund
moglicher Gesund-
heitsrisiken. Voiths
F&E-Aktivitaten
unterstiitzen die Ent-
wicklung nachhaltiger
Alternativen.

Biobasiert Standort alle Produktionsschritte, von BlueLine Stoffaufbereitung
bis zum gesamten Papierherstellungsprozess, ab. Souza ist von
den Vorteilen solch flexibler Pilotanlagen liberzeugt. ,,Gemeinsam
mit unseren Kunden arbeiten wir an neuen Konzepten fir ihre
bezeichnet, die aus Produktionslinien und kénnen gleichzeitig die Recyclingfahigkeit
Biomasse - also erneu- ihres Endprodukts testen®, sagt sie und ergéanzt: ,,Unsere Pilot-
erbaren organischen anlagen bieten optimale Bedingungen fiir die Entwicklung eines
Rohstoffen - hergestellt . . . " .
werden. breiten Spektrums nachhaltiger Alternativen zu erdélbasierten Ver-
packungen. Wir sind in der Lage, unterschiedliche Chemikalien,
Verfahren und Parameter zu testen. Es ist eine sehr abwechslungs-
reiche Aufgabe und ich lerne standig dazu.”

So werden Produkte

Innovationen bei biologisch abbaubaren Materialien

Weitere umweltfreundliche Innovationen finden sich in der Business Unit Nonwovens sowie
im Nonwovens Technology Center in Diiren, wie Oliver Crasser, Sales Manager bei Voith
Paper, berichtet: ,,Unsere eigene Forschung und die enge Partnerschaft mit dem Vliesstoff-
Experten Triutzschler Nonwovens haben zur Entwicklung eines einzigartigen Produktsorti-
ments gefihrt. Wir haben friihzeitig erkannt, dass es schwierig sein wiirde, herkémmliche
Feuchttiicher zu ersetzen, die in den Abwassersystemen auf der ganzen Welt fiir nicht zu be-
seitigende Fettberge verantwortlich sind.“ Voiths Know-how und HydroFormer Technologie
zur Produktion von Vliesstoffen, die komplett aus erneuerbaren Fasern auf Zellulosebasis
bestehen, und Tritzschlers bewéahrte Aquadet Technologie fiir die Verfestigung sorgen ohne
den Einsatz von Chemikalien fiir die nétige Festigkeit und die besonderen Eigenschaften
nassgelegter Produkte. Fiir den spanischen Papierhersteller Papel Aralar ist diese Techno-
logie ein Kernelement seiner Produktionslinie PM 5 und erméglicht die Herstellung von
plastikfreien und biologisch abbaubaren Hygienetiichern.

Ein weiterer Schritt war es, die HydroFormer Technologie mit einer Krempelanlage von
Triitzschler zu kombinieren. Mit dieser Carded/Pulp(CP)-L6sung kann eine breite Auswahl an
Feuchttiichern fiir Babys und Erwachsene produziert werden, die ausschlieBlich aus Zell-
stoff, Viskose oder Lyocell-Fasern bestehen. Europas flihrender Hygienetuch-Produzent, der
polnische Vliesstoff-Hersteller Ecowipes, nimmt im Mai seine zweite Nonwovens-CP-Linie
von Voith und Triitzschler in Betrieb. Fiir Crasser ist dies ein positives Zeichen: ,Ich bin stolz,
dass unsere F&E den Kunden hilft, den wachsenden Bedarf an umweltfreundlichen Feucht-
tiichern zu decken. Voith wird diesen Weg weitergehen und Produkte fiir eine nachhaltige Zu-
kunft entwickeln.”

Doppelter Fokus auf nachhaltige Bespannungen und Walzen
Voith fokussiert sich darauf, die Produktionsprozesse auf allen
Ebenen nachhaltiger zu gestalten. Dies gilt auch fiir Verbrauchsgiter,
wie Bespannungen, Walzenbeziige und Pressmantel, da sich
ihre Performance signifikant auf die CO,-Bilanz einer Papierfabrik
auswirkt.

»Es gibt zwei verschiedene Bereiche, in denen Verbrauchsgiiter
zur Nachhaltigkeit beitragen kénnen“, erklart Dr. Robert Hilbing,
Senior Vice President R&D Fabric & Roll Systems bei Voith Paper.

Zum einen wird in Innovationen investiert, die die Entwasserungs- ein schnelleres Starten
leistung von Verbrauchsgiitern steigern. Verbesserungen in diesem bei 20 °C niedrigeren
Bereich reduzieren automatisch den Energie- und Wasserverbrauch Temperaturen als

der Papiermaschine und senken damit letztlich auch die Betriebs- bei herkommlichen

kosten einer Fabrik. Parallel erforscht Voiths F&E, wie konventio-
nelle, erddlbasierte Materialien durch biobasierte Alternativen
ersetzt werden kénnen und damit einen Beitrag zur Starkung der
Kreislaufwirtschaft leisten. N
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nologie erméglicht
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Die Efficiency Add-Ons fiir Pressfilze bieten zahlreiche Beispie-
le fur die Entwasserung. Insbesondere die +Peak-Technologie, ein
speziell entwickeltes Elastomermaterial, erhdht die Belastbarkeit
Uber die Lebensdauer eines Pressfilzes und verbessert die Entwés-
serungsleistung im Nip. Bei einem Kunden fiihrte +Peak zu einem
héheren Trockengehalt auf einer Tandempresse mit 300-600 m/min
fir Getrankeverpackungen, was zu einer Reduzierung der durch-
schnittlichen Dampfproduktion von 11 Prozent fiihrte, die mit +Peak
von 1,6 auf 1,43 t/t sank. Bei einem deutschen Hersteller von
grafischem Papier filhren SolarPress Beziige zu einem um 1,5 Pro-
zent héheren Trockengehalt nach der Presse und damit zu Ener-
gieeinsparungen in der Trockenpartie. Méglich wird dies durch das
vergréBerte Hohlvolumen und die gréBere offene Flache und eine

AiroGuide
Tune
Green

Zertifiziert nach DIN
CERTCO fiir bio-
basiertes Material, pro-
fitiert AiroGuide Tune
Green von der neuesten
Technologie fiir
Walzenbezige und
tragt zur Ressourcen-

verbesserte Oberflachenstabilitat der Beziige. Tissue-Hersteller pro- schonung bei.

fitierten aus energetischer Sicht von der Installation von TissueFlex,
denn die maximale Maschinengeschwindigkeit in der Anlaufphase
des Pressfilzes wird schon bei 20 °C niedrigeren Haubentempe-
raturen erreicht. Solche Erfolgsgeschichten bestéatigen, dass nach-
haltiges Wirtschaften finanziell und ékologisch sinnvoll ist.

Langere Lebensdauer, nachhaltiger Lebenszyklus

»Wichtig ist, dass das, was die Anlage am Laufen halt — die Verbrauchsgiiter -, ebenfalls nach-
haltig ist“, so Hilbing. Wie Lidia Loskan, R&D Project Manager Sustainability bei Voith

Paper, erklart, ist dies eine Herausforderung: ,,Es gibt derzeit kein besseres Material fiir die
Produktion von Walzenbeziigen und Pressfilzen als erdélbasierte Werkstoffe“, sagt sie.
»Diese besitzen alle notwendigen Eigenschaften und Qualitaten, die in der Papierherstellung
benotigt werden.“ Umso entschlossener arbeiten die Teams daran, die Performance und
Lebensdauer von solchen Walzenbeziigen, Pressméanteln und Bespannungen zu erhéhen —
und die Forschung nach biobasierten, wettbewerbsfahigen Alternativen zu vertiefen.

»Der entscheidende Punkt fiir den Lebenszyklus eines Produkts liegt in der Rohstoffpha-
se“, so Loskan. ,Hier haben wir den gréBten Einfluss auf die CO»-Bilanz.“ Eine Lebens-
zyklusanalyse kann Transparenz in den Entscheidungsprozess bringen. Cradle-to-Gate-Le-
benszyklusanalysen liefern den Kunden verlassliche Daten liber den Energie-, Abfall- und
Wasserverbrauch wahrend der Produktion eines VerschleiBteils. Ebenso unterstiitzen solche
Bewertungen Voith dabei, wissenschaftlich fundierte Vergleiche zwischen den verschie-
denen Materialeinsatzen durchzufiihren. So kénnen die Teams herausfinden, welche bioba-
sierten Optionen und konventionellen Materialien am sinnvollsten sind.

So erhielt der erste Leitwalzenbezug eine international anerkannte Zertifizierung fiir die
Verwendung nachwachsender Rohstoffe im Herstellungsprozess. AiroGuide Tune Green,
ein Faserverbund-Walzenbezug aus biobasierten Materialien mit Mineralfaserverstarkung,
wurde von DIN CERTCO der TUV Rheinland Group zertifiziert. Die neutrale unabhéngige Zer-
tifizierungsorganisation ist auf die Zertifizierung biobasierter Materialien spezialisiert. Der
Bezug ist hoch belastbar und verschleifest, was zu einem geringeren Wartungsaufwand und
weniger Schleifarbeiten fiihrt. Bei Verwendung mit SkyLine Schaberklingen kann die Papier-
maschine ohne zusatzliche Schmierwasserbefeuchtung laufen, was Wasserverbrauch und
Nebelbildung reduziert. Wie bei jeder Leitwalze werden auch hier Schaden an Formiersieben
und Pressfilzen minimiert.

Auch die Arbeit zur Optimierung der Lebensdauer bestehender Voith Produkte wird in-
tensiviert. Durch eine verbesserte Hydrolysebestédndigkeit Idsst sich beispielsweise die
durchschnittliche Nutzungsdauer von Bezligen verlangern, was zuséatzliche 6kologische und
wirtschaftliche Vorteile mit sich bringt. Durch den Einsatz erneuerbarer Energien in der
Produktion, die Einflihrung von Materialrecycling und die Steigerung der Produktionseffizienz
kénnen CO»-Emissionen entlang des gesamten Herstellungsprozesses der Verbrauchsguter
weiter gesenkt werden.
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Sophie Alice Fischer
Sustainability
Manager, Voith Paper

Alle Aktivitaten an
den Voith Paper
Standorten weltweit
sind seit

2022 klimaneutral.

LL

GWh

Bis zum Ende des
Geschéftsjahrs 2026/27
wird Voith Paper die
eigene Energieerzeu-
gung aus erneuerbaren
Energien auf mehr

als 11 GWh pro Jahr
steigern. Gegenwartig
erzeugt das Unter-
nehmen auf seinen ei-
genen Dachern
jahrlich rund 3 GWh.
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CO--
neutral

Spitzen-
platz

Die unabhangige
Rating-Agentur ISS ESG
hat Voith 2022 erneut
mit dem Premium-
Rating B- ausgezeichnet.
Damit gehért das
Unternehmen zu den
drei besten Maschinen-
und Anlagenbauern
weltweit im Bereich
Nachhaltigkeit.

© VonISSESG als einer der drei am bes-
ten bewerteten Maschinen- und Anlagenbauer
im Bereich Nachhaltigkeit bewertet, nimmt

Voith seine Verantwortung ernst - zum Wohle
der Kunden, der Gesellschaft und des Klimas.

,»In Sachen Nachhaltigkeit zéhlen wir derzeit zu den drei besten
Unternehmen des Anlagen- und Maschinenbaus weltweit“, betont
Sophie Alice Fischer, Sustainability Manager bei Voith Paper, die

die Auszeichnung durch die unabhangige Ratingagentur ISS ESG als
Anerkennung fiir das jahrzehntelange, unternehmensweite Engage-
ment sieht. ,Wir verfolgen unseren Wasser- und Energieverbrauch
sowie das Abfallvolumen bereits seit 2012. ,Zu diesem Zeitpunkt war
unsere klare Nachhaltigkeitsstrategie wegweisend. Darum zeigen
sich bereits jetzt die Vorteile. Der Punkt, an dem Unternehmen denken,
Nachhaltigkeit sei nur durch finanzielle Kompromisse zu erreichen,
liegt hinter uns.“

Voith steht flir ressourceneffiziente Innovationen in der Papierher-
stellung. Weniger bekannt ist vielleicht, dass das Unternehmen
seine F&E-Erkenntnisse nutzt, um die eigenen Betriebsablaufe zu
optimieren. ,,Seit 2012 haben wir bezogen auf den Umsatz im Ver-
gleich zum Ende des Geschaftsjahres 2021/2022 das Abfallvolumen
um 45 Prozent, den Wasserverbrauch um 57 Prozent und den Ener-
gieverbrauch um 49 Prozent gesenkt. Darliber hinaus machen wir
in unserem jéhrlichen Nachhaltigkeitsbericht unsere Aktivitaten trans-
parent, so Fischer. ,,Wir verfolgen das klare Ziel, unser Handeln
nachhaltig zu gestalten. Deshalb setzten wir uns fiir die Zukunft noch
ehrgeizigere Ziele und intensivieren unser NetZero-Konzept.*

Das ist nur im Team méglich. ,,Unser Erfolg basiert auf lokalen Pro-
jekten“, sagt Fischer. Dazu gehéren die Umstellung auf effiziente
LED-Beleuchtung, aber auch komplexere Losungen, wie umfassende
Systeme fiir Warmeriickgewinnung und werksweite Photovoltaik-
anlagen. Durch gezielte MaBnahmen werden unnétige, ressourcenin-
tensive Arbeitsschritte eingespart, wie lUberfliissige Waschprozesse.
Kreislaufmodelle sind auf dem Vormarsch, beispielsweise das lokale
Recycling von Filzspulen. ,Ein einzelnes Projekt herauszugreifen
ist unméglich. Das Engagement fiir Nachhaltigkeit ist an jedem unse-
rer Produktionsstandorte rund um den Globus zu spiiren®, so Fischer.
,2Jeder einzelne von ihnen verdient Applaus.“

Ebenfalls Lob verdient das hohe soziale Engagement. Auch diese
Aktivitaten haben bewusst einen lokalen Fokus. Die Voith Brazil
Foundation eréffnet Kindern in Brasilien wichtige Bildungs- und Kul-
turangebote, die sie andernfalls nicht wahrnehmen kénnten. Ein
weiteres Beispiel dafiir, dass Voith durch das Engagement der lokalen
Teams in der Lage ist, die nachhaltigen und sozialen Herausforde-
rungen unserer Zeit zu meistern.

Voith unterstiitzt verschiedene soziale, kulturelle und
bildungsbezogene Initiativen in lokalen Gemeinschaften.
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Guangdong
Songyang Recycle
Resources Co., Ltd

setzt auf
FloWing Filter-
sektoren.

the

Als erster Papierproduzent in China setzt Guangdong
Songyang Recycle Resources Co., Ltd auf FloWing,
die jingste Generation der BaglessPlus Scheibenfilter-
Technologie, und profitiert so von einem héheren
Durchsatz, niedrigeren Wartungskosten und einem wichti-
gen Schub zur Erreichung seiner Nachhaltigkeitsziele.

Bei einer optimalen Entwasserung stimmt auch das Ergebnis: eine hdhe-
re, nachhaltige und zuverlassigere Produktion; hervorragende Filtrat-
qualitat; geringerer Wartungsaufwand und niedrigere Kosten. FloWing,
die jungste Generation der beutellosen Scheibenfilter von Voith, er-

fullt all diese Anforderungen konsequent und auf héchstem Niveau, wie
Zhu Baofeng, Technology Director bei Guangdong Songyang Recycle
Resources Co., Ltd, dem ersten chinesischen Papierhersteller, der diese
Scheiben einsetzt, bestatigt: ,Voiths FloWing Technologie sorgt fir

eine starke, stabile Performance und groBe Kapazitat. Dank der hohen
Filtratgualitat in unserem SaveAll Scheibenfilter konnten wir den Schwer-
kraftfilter der Papiermaschine abschalten.” Doch wie ist das moglich?

Der SchlUssel liegt in der unverwechselbaren Form des FloWing
Sektors, seiner hervorragenden Steifigkeit und langen Standzeit. Die flU-
gelférmige Geometrie vergroBert die Entwasserungsflache signifikant.
Daraus resultiert eine héhere hydraulische Kapazitat. FloWing basiert auf
der BaglessPlus Technologie, die vor Uber 20 Jahren den Entwasse-
rungsprozess revolutioniert hat. So sichert das Design der Flowing Fil-
terscheibe ein optimales Anwachsen und Abldsen der Fasermatte.

,Bei Guangdong Songyang Recycle Resources hat das Ergebnis un-
sere Erwartungen und Vorhersagen Ubertroffen, sagt Bruce Sun, Pro-
duct Manager bei Voith Paper. ,Die Installation von FloWing Scheiben im
InfiltraDiscfilter 570 steigerte die Produktionskapazitat bei gleicher
Stoffdichte um 20 Prozent und wir konnten die Filtratqualitat auf 25 ppm
senken.“ Das innovative Design hilft dabei, den Energieverbrauch zu
reduzieren und nattrliche Ressourcen zu schonen. Angesichts der Uber-

Erster FloWing
Einsatz in China

FloWing Scheiben
erreichen eine

20% hohere Kapazitat

im Vergleich zur
BaglessPlus Technologie.

Das neue Design

. L . . . fihrt zu
zeugenden Ergebnisse hinsichtlich Qualitat, Kosten und Nachhaltig- ol A il
keit ist zu erwarten, dass weitere fihrende Papierhersteller FloWing ins- mit 25 ppm.

tallieren werden.
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Die groBte Papiermaschine der Welt, die Hainan
PM 2in China, ist eine rekordverdachtige Voith

Innovation. Mit dem langlebigen, leichten Transfer-
= band SmoothLite lIauft die gewaltige
Produktionslinie jetzt noch langer reibungslos.

_ Sanfter
al

Die Hainan PM 2 flir gestrichenen Karton ist ein Gigant — nicht nur

wegen ihrer GréBe. Von Voith entworfen und seit 2010 auf der chinesischen
Insel Hainan in Betrieb, gilt sie bis heute als die groBte Papiermaschine
weltweit. Dank standiger Voith Innovationen ist sie auch in Sachen Effizienz
ein Riese.

Mit fast 600 m Lange und einer Siebbreite von 11,67 m stellt die PM 2
hohe Ansprliche an Techniker. Dies gilt besonders flr die Pressenpartie,
wo die Papierbahn einen besonders hohen Trockengehalt hat. Daher
besitzt sie in der zweiten Schuhpresse statt der sonst Ublichen Pressfilze
ein Transferband. Pressfilze neigen zum Anhaften und kénnen die
Papierbahn beschadigen. Dagegen ermoglicht ein Transferband eine
leichte und schnelle Abldsung der Papierbahn.

Doch nicht jedes Transferband bietet die gleichen Funktionen, so Wilson
Xie, Head of Product Management Fabric & Roll Systems bei Voith Paper
China. ,Dank unseres Prozesswissens, unserer Gewebetechnologie und
unseren Erfahrungen mit Polyurethanguss entwickelte unser Team ein
Band, das hdchsten Anspriichen genligt. SmoothLite ist ein leichtes und
flexibles Transferband, das konstruktionsbedingt stabiler ist.”

Mit SmoothLite konnte die Installationszeit auf der PM 2 um zwei Stunden
verkUrzt werden und es wird nun weniger Personal fUr die Auswechslung
bendtigt. Zuséatzlich zu den Produktivitatsvorteilen sorgt SmoothLite auch
daflr, dass die PM 2 langer effizienter lauft. Durch die perfekte Haftung
zwischen Gewebe und Polyurethan sind Ablésungen praktisch unmaéglich.
Die Grundstruktur des Bandes bietet eine bessere Formstabilitat, die die
Lebensdauer verlangert und so Stillstandzeiten reduziert.

Das gigantische Transferband ist 24 m lang und 11,67 m breit und bringt
von Beginn an Spitzenleistungen, was diese riesige Papiermaschine ge-
nau braucht. ,Die Dimension des benétigten Bandes machte einen Wech-
sel bisher sehr anspruchsvoll. SmoothLite lasst sich deutlich leichter
installieren®, sagt Luo Yunlong, Director of Paper Machine, Hainan PM 2.
,Dieser Vorteil, die hohe Qualitat und die herausragende kontinuierliche Per-
formance Uber die gesamte Laufzeit hinweg haben uns Uberzeugt.”
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. Ein Bestandsmanagement flir Ersatzteile spezifischen Bedirfnisse des Kunden ab. Ich nehme auch

. . . an den wochentlichen Shutdown-Meetings im Vorfeld
der Spltzenklasse Implementleren der geplanten Wartungsarbeiten teil, verfolge die Auftrags-

lautet das ambitionierte Ziel von Green planung und berpriife, ob die nétigen Teile auf Lager
Bay Packaging in den USA. Als Voith oder bereits bestellt sind. Gegebenenfalls beschaffe ich mit

: . .. . demlokalen Voith Team fehlende Teil hend. Wir all
Paper Senior Customer Care Specialistist ©°" or@en Yoih leam{eniends 1ere umgenend. Hirare
konzentrieren uns darauf, sicherzustellen, dass Green Bay

Amber Wiesner Teil des engagierten  packaging seine Wartungspléne einhalten und mégliche
Teams, das dies m69|ich macht. Stillstandzeiten minimieren kann.

Was ist der Schliissel zum Erfolg?

Teamarbeit. Dank der enormen Unterstitzung des Green-
Bay-Packaging-Teams und der Voith Experten in Appleton
kann ich einen einzigartigen Service bieten. Letztlich resultiert
unser Erfolg aus den wichtigen Beziehungen, die wir von
innen heraus zwischen den Abteilungen beider Unternehmen
geknUpft haben. Ich bin stolz, Teil des Teams zu sein, das
dieses Spitzensystem aufbaut.

INSI§

Amber Wiesner
unterstutzt vor Ort die
ehrgeizigen Ziele

von Green Bay Packaging

Amber Wiesner, Sie arbeiten fiir Voith im Werk von
Green Bay Packaging. Warum ist es lhnen wichtig, nah
beim Kunden zu sein?

Green Bay Packaging baut ein Bestandsmanagement

flr Ersatzteile der Spitzenklasse auf. Vor Ort habe ich einen
besseren Einblick in den Betrieb. So kann Voith noch ge-
nauer auf die Bedurfnisse und ehrgeizigen Ziele von Green
Bay Packaging eingehen. Seit Uber einem Jahr arbeite ich
eng mit Terry Pecor, Maintenance Planner bei Green Bay
Packaging, zusammen. Wir arbeiten gemeinsam, I16sen Pro-
bleme miteinander und tauschen uns aus. Daich taglich ' r a : A 47 .
vor Ort bin, kommen die Mitarbeitenden mit Ersatzteilfragen y : - ;, g ' Ein Partner -

inzwischen auch zu mir. z —— S : Ull-Line-Kompetenz

Was ist Ihre Aufgabe?

Eine brandneue Produktionslinie ist eine gewaltige Aufgabe.
Anfangs gibt es viel zu koordinieren und es geht hektisch
zu. In der Startphase haben die Identifikation und Bereitstel-
lung kritischer Ersatzteile Vorrang. Inzwischen l&uft die
Produktionslinie zuverlassig. Ich konzentriere mich nun dar- Wie schaffen Sie das?
auf, einen optimal ausgewogenen Lagerbestand zu erhal- Es gibt viele Ansatzpunkte! Gemeinsam mit Terry arbeiten wir
ten und die Lieferung der nétigen Ersatzteile zu koordinieren.  uns Schritt fur Schritt entlang der Produktionslinie, iden-

Unsere Hauptziele sind eine maximale Maschinenverflg-
barkeit, minimale Lagerhaltungskosten und die Einhaltung
der hohen Effizienz- und Nachhaltigkeitsstandards von
Green Bay Packaging.
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tifizieren die vor Ort bendtigten Teile und bestellen sie nach
Bedarf. Wir greifen mit der Voith OnCare.eDoc App auf rele-
vante Handbulcher und Dokumente zu. Mit Unterstitzung
des Voith OnCare Teams stimmen wir die App optimal auf die
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Voiths weltweites Netz aus Service-
zentren fur den mechanischen
Walzenservice (Mechanical Roll Ser-
vice, kurz MRS) und spezialisierte
Ingenieure garantieren Kunden einen
zielgenauen, persénlichen Service
und eine schnelle Abwicklung

bei der hochmodernen Walzenwar-
tung, -reparatur und -aufriistung.
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Nord-
amerika

Branchenflhrende
Quallitat, fortschritt-
liche Produkte
und technischer
Support in funf MRS-
Zentren sichern
die MarktfUhrerschaft
von Voith in der
Region.
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Mit héchster Prazision richten Voith Techniker ihr
Augenmerk auf Bereiche, die ihre gesamte
Kompetenz bei der Problemlésung und héchste
Sorgfalt im Detail erfordern. ,Wir sorgen dafur,
dass jede Walze einer Papiermaschine, die durch
unsere Hande geht, maximale Leistung bringt®,
erklart Andreas Weis, Senior Vice President Global
Product Management Fabric & Roll Systems bei
Voith Paper. ,Um derart konsistente Resultate zu
erzielen, braucht es Fachkompetenz, viel Erfah-
rung und die besten mechanischen und digitalen
Tools der Branche.”

Weis arbeitet in Deutschland, doch seine
Worte gelten flr jedes der 22 MRS-Zentren welt-
weit, von Kunshan, China — mit dem gréBten
Walzenprifstand der Welt —, bis nach Sdo Paulo,
Brasilien, wo der Sales and Application Engineer
Tiago Chiaratti arbeitet. ,Unsere Néhe zu den
Papierzentren der Welt ermdglicht es uns, den

nextlevel N°09

gesamten Prozess effizienter zu gestalten®, sagt
Chiaratti. Voiths geographische Prasenz ge-
wahrleistet dabei nicht nur Schnelligkeit und Qua-
litét in der Ausfiihrung, sie férdert auch eine enge
Zusammenarbeit und gegenseitiges Vertrauen.
Strenge Qualitatsprifungen und Diagnosen so-
wohl vor Ort als auch in den Zentren sorgen flr
Transparenz Uber die ausgefuhrten Arbeiten und
deren Ursachen.

,Wir kennen die internen Ablaufe der Pro-
duktionslinien und die Bedurfnisse unserer Kun-
den ganz genau®, fugt er hinzu und denkt da-
bei an Suzano, einen der gréBten Papierhersteller
in Sidamerika. Suzano und Voith haben ge-
meinsam das ID-Tagging fur Walzen realisiert. Re-
levante Daten Uber die Historie, Nutzung und
Wartung der Walzen werden in Voiths Bestands-
managementsystem OnCare.pmPortal einge-
speist und so visualisiert, dass der Wartungsbe-
darf leichter Uberwacht, erkannt und geplant
werden kann. Solche Erkenntnisse ermdglichen
es, proaktive MaBnahmen zu ergreifen, um
kostspielige Unterbrechungen des Herstellungs-
prozesses zu vermeiden.

Michael FlUrst, Senior Product Manager
Mechanical Roll Service bei Voith Paper, betont,
dass die einzigartige Servicequalitat aus dem
enormen Fachwissen der Teams resultiert. ,Wir
betrachten die Walzen nicht isoliert, sondern
haben die Performance der ganzen Produktions-
linie im Blick®, erklart Furst. ,Mit unserer Kom-
petenz als erfahrener Full-Line-Anbieter und un-
seren innovativen Produkten kénnen wir die
Laufzeit und Lebensdauer jeder Maschinenwalze
verlangern —und so die Verfugbarkeit und Effi-
zienz der gesamten Papierfabrik maximieren.®

China

Auf dem weltweit
gréBten dynami-
schen Prifstand in
Kunshan wird die
spéatere Performance
der gewarteten
Biegeausgleichswal-
zen in der Produk-
tionslinie analysiert.

Indo-
nesien

Das Karawang
Servicezentrum im
Herzen des asia-
tisch-pazifischen
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Im Sortierprozess werden Stérstoffe mithilfe von
Siebkdrben aus der Suspension entfernt. In einigen
Anwendungsfeldern wirken hier besonders gro3e
Krafte, weshalb die Stabilitat und Lebensdauer der
eingesetzten Korbe flr eine effiziente Sortierung ent-
scheidend sind. Basierend auf der bewahrten C-bar
Technologie hat Voith den HerculeXX entwickelt,
einen Schlitzsiebkorb, der durch eine besonders sta-
bile Konstruktion nun noch gréBeren Beanspru-
chungen standhalt. ,Der HerculeXX ist fir Anwen-
dungen entworfen worden, die eine besonders hohe
Festigkeit erfordern”, sagt Axel Dreyer, Product &
Service Manager Stock Preparation bei Voith Paper.
,Dies ist aufgrund der hohen Stoffdichten und da-
mit besonders starker Scherkrafte auf die Endring-
anbindung des Sortierkorbs beispielsweise in der
Grobsortierung und Zellstoffproduktion der Fall.“
Ozkan Aydin, PM 5 Produktionsleiter bei Modern Kar-
ton in der Turkei, bestatigt: ,Seit Mai 2020 ist der
neue HerculeXX Siebkorb an unserer PM 5 erfolgreich
im Einsatz. Im rauen Anwendungsbereich zeigt die
innovative Konstruktion eine deutlich verbesserte
Lebensdauer im Vergleich zu den bisher installierten
Siebkdrben. Die Leistung ist hervorragend und

der Wirkungsgrad, wie man es von Voith erwartet, auf
hoéchstem Niveau.“
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Eine noch stabilere Konstruktion, die noch

groBeren Beanspruchungen standhalt: Das neueste
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Die Endringe des HerculeXX werden
verschraubt, was ihn noch stabiler macht.

Die bewéhrte C-bar Technologie beruht
auf einem besonderen Profildesign

und einer sich Gberlappenden Anordnung
der Profilstabe.

Das Besondere am starken HerculeXX ist die

m T herrschen gerade dort enorme Krafte. Um ein Aus-
ﬂ!mM brechen aus dem Sieb zu verhindern, wurde dieser

mﬂﬂm Bereich noch stabiler gestaltet. ,Der HerculeXX
: kommt ohne SchweiBnahte aus, wodurch die Profil-
M:ﬂllllnlﬂ! stabe nicht geschwéacht werden und héchsten

. TR Beanspruchungen standhalten®, erklart Dreyer. Auch
wﬂmm in Sachen Nachhaltigkeit ist die Schraubverbin-
=————— dung des neuen Schlitzsiebkorbes besonders stark:
mmt Durch sie kann der Endring, der keinem Verschlei3
Eee e qusgesetzt ist, leicht demontiert und wiederverwen-
det werden. ,Bei herkdmmlichen Siebkdrben ist
der Endring fest mit dem Siebzylinder verbunden und
wird somit immer mitausgetauscht, sobald der
Korb gewechselt wird“, berichtet Dreyer. ,Jetzt kann
der alte Ring am neuen Korb problemlos montiert
werden. Das spart Material und Kosten.*“
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N spielt und es bereits etablierte Papierrecyclingverfahren gibt.

Dr. Thomas Walther ist Experte fir Holzforschung
und -technologie und war viele Jahre

als Product Development Manager bei IKEA
Industry AB in Malmé, Schweden tatig.

Nun kiimmert er sich dort um die industrielle
Einflihrung nachhaltiger Klebstoffsysteme

und hat eine von IKEA finanzierte auBerordentliche
Professur an der Linnaeus Universitat in Vaxj6
inne. Zu seinen Fachgebieten gehéren die Entwick-
lung von Innovationen, Holzwerkstoffen,
nachhaltigen Klebstoffen und Leichtbaumdbeln.

Dr. Walther, Sie sind beim weltgroBten Mobelhersteller
in vielen Bereichen der Produktentwicklung tatig. An wel-
chen Themen arbeiten Sie aktuell?

Wir verfolgen drei groBe Zukunftsfelder, um unsere Mébel
nachhaltiger zu gestalten: den Ersatz von fossilen Rohstoff-
quellen bei Mébeln und Holzwerkstoffen, das Recycling
unserer Produkte und die Entwicklung innovativer Leichtbau-
I[6sungen. Unser Ziel ist es, bis 2030 mindestens 50 Pro-

zent unserer Mobel als Leichtbau- oder Sandwichkonstrukti-
onen anzubieten.

Welche Rolle spielt Papier bereits heute bei Ihren Aktivitaten?
Papier ist ein wichtiger Leichtbauwerkstoff und damit ein Hebel,
um unsere Ziele zu erreichen. Wir verwenden rund 50 Millio-
nen m? handelsUblichen Testliner mit Flachengewichten von
etwa 140-150 g/m? als Beschichtungsmaterial oder Dekor-
papier. In Zukunft wird das Produktionsvolumen weiter zuneh-
men. Auch komplette Papierlésungen sind fir uns interes-
sant, da die Sortenreinheit beim Recycling eine wichtige Rolle

Was sind die gréBten Herausforderungen bei der

[N Verwendung von Papiermaterialien?

Einerseits geht es darum, die gleichen Qualitats- und Leis-
tungsmerkmale wie bei der bisherigen Bauweise zu erreichen
und Kundenakzeptanz fur die neue Losung zu schaffen.
Andererseits flihrt ein neues Material oder Design immer auch
zu einer Anpassung der Herstellungsprozesse, die sich erst
etablieren mussen. Im Rahmen unserer Recyclingziele
mochten wir auBerdem eine nachhaltige Behandlung der Pa-
pierprodukte, etwa die Impragnierung der Wabenstrukturen,
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sicherstellen. Dazu erforschen wir die Verwendung
von biobasierten und biologisch abbaubaren Zusatz-
und Klebstoffen.

Spielen auch neuartige 3D-Papierstrukturen bei lhrer
Entwicklungsarbeit eine Rolle?

Wir sehen ein groBes Anwendungspotenzial fir gefaltete
Strukturen. Hier besteht die Moglichkeit, vollig neue
Kundenerlebnisse zu schaffen. Die Strukturen kénnen
dazu genutzt werden, Mébel flach oder gefaltet an unse-
re Kunden zu liefern. Die Verbraucherinnen und Ver-
braucher hatten dann das Erlebnis, ihre Mébel zu Hause
aufzufalten. Auch ein saisonaler Gartenstuhl, der dann
im Altpapier landet, ware denkbar.

Inwieweit ist Voiths Know-how in diesem Entwick-
lungsfeld wichtig?

Die Kompetenzen von Voith im Engineering, in der An-
lagentechnik, im Papier- und Faser-Know-how, in

der Simulation und Berechnung sind in diesem Feld sehr
hilfreich. Auch die Qualitat der Verpackungspapiere
wird fUr eine optimale Faltenstruktur entscheidend sein.
Dartiber hinaus werden wir Voiths Know-how im Be-
reich der Recyclingfahigkeit bendtigen.
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Bereichen Leichtbaumédbel,

bei IKEA Industry AB in
nachhaltige Kleb-

Dr. Thomas Walther
beschéftigt sich
Schweden mit den
stoffe und innovative
Papierstrukturen.
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Wenn es um

die nachhaltige
und effiziente
Papierherstellu
geht, ist unser
Aftermarket-Service
ein zentraler
Wegbereiter.*

. Dr. Juirgen Abraham
President Products & Services und vo I T H
Digital Business Officer, Voith Paper






